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‘ Die ersten Jahre der Ziegelei Feldhaus

Eine Zeitreise durch die Unternehmensgeschichte

Bernhard Heinrich Feldhaus

Maria Anna Feldhaus,
geb. Niehaus
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mm Fin Jahrtausende altes Handwerk

Im Jahr 1857 stellte der Hofbesitzer Bernhard
Heinrich Feldhaus (*1821) aus dem Laerer Ortsteil
Westerwiede erstmals Ziegel im offenen Feldbrand
her. Dabei nutzte er die hofeigenen Lehmvorrdte,

um mit der Ziegelherstellung zusatzliche Einnahmen
zur Landwirtschaft zu erzielen. Diese Lehmgrube,
gelegen in der Grundmordanenlandschaft westlich
der Remseder Straf3e nach Bad Laer, lieferte reiche
Tonvorrate. Es war ein Jahrtausende altes Handwerk,
das Bernhard Feldhaus Mitte des 19. Jahrhunderts
aufgriff und das zur Grundlage eines weltweit agie-
renden Unternehmens werden sollte. Doch zunachst
stand nicht die Ziegelherstellung, sondern noch lange
Zeit die Landwirtschaft im Vordergrund.

Denn in erster Linie war Bernhard Feldhaus Landwirt
mit zahlreichen Landereien und Viehbestand. Der
Vollerbenhof der Familie Feldhaus konnte auf eine
lange Geschichte zurick blicken. Bereits um 1200
wurde er erstmals erwdhnt. Verstandlicherweise
riskierte man es nicht, den traditionellen Hofbetrieb
allzu schnell zugunsten des neuen Projektes aufzu-
geben. Mit der Kombination aus Landwirtschaft und
Ziegeleibetrieb schuf Feldhaus eine damals haufig
vorkommende Konstellation. Viele Landwirte nutzten
die auf dem eigenen Grund und Boden vorhandenen
Tonvorrdte fir einen zusatzlichen Nebenerwerb.
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Beginn des Anschreibebuches, erste Notizen zur Firmengriindung
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mm Der Ziegelmeiler

Der offene Feldbrand war wahrend des gesamten
19. Jahrhunderts in Deutschland noch von Bedeu-
tung. Bei diesem Verfahren wird ein Ziegelmeiler auf
dem freien Feld aus den zu brennenden Steinen auf-
gebaut. Er besteht aus einem sich nach oben verjin-
genden Ziegelstapel mit eingebauten Schirkandlen,
die mit Kohle gefillt sind. Zwischen die einzelnen
Ziegelschichten wird fein gesiebte Kohle eingestreut.
Die AuBBenseiten des Meilers werden aus dicht
gesetzten Steinen gebildet, die anschlieBend mit
Lehm verschmiert werden. Die Decke bilden bereits
gebrannte Steine, die auch als Regenschutz dienen.
Ein Feuer aus Stroh oder Holz setzte die Kohle im
Meiler an einer oder mehreren Stellen gleichzeitig
in Brand. Nach vier bis sechs Wochen waren die
Steine fertig gebrannt. Es ist zu vermuten, dass Bern-
hard Feldhaus mit der Qualitat des Tones und der
gebrannten Steine GuBerst zufrieden war, denn bei
diesem Feldbrand wollte er es nicht belassen.
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mm Fin fester Brennofen wird gebaut

(Zur Frihzeit der Ziegelei Feldhaus vgl. auch die
Ausfihrungen von Dr. Richard Sautmann und Dr. Rolf
Westheider in dieser Festschrift sowie in der Ortsmo-
nographie Bad Laer)

Bernhard Feldhaus und insbesondere sein geschafts-
tichtiger Schwiegervater, der Kaufmann Wilhelm
Niehaus aus Laer, waren sicher, dass sich aus den
Tonvorréten noch mehr machen lie3. Feldhaus war
seit 1854 mit Maria Anna Niehaus verheiratet. |hr
wohlhabender Vater hatte die nétigen Mittel, um in
den Bau eines festen Brennofens zu investieren, eine
Aufgabe, mit der der Hof Feldhaus allein wohl finan-
ziell Uberfordert gewesen ware. Doch so einfach, wie
die beiden sich es vorgestellt hatten, war der Bau des
neuen Ofens leider nicht. Denn die Ziegeleigrinder
hatten nicht mit den Vorbehalten ihres Nachbarn, des
Erbkatters Schliter, gerechnet. Im Mai 1858 ersuchten
sie erstmalig beim Amt Iburg die Genehmigung,
einen festen Brennofen zu bauen. 15 Ruthen entfernt
von fremden Grundstiicken sollte der Ofen stehen,

um niemanden zu beldstigen. Das war dem Nach-
barn Schliter aber nicht genug. Besorgt beschwerte
er sich dariber, dass der Rauch in seine Wohnung
eindringen kdnne und seine Feldfrichte beschadigen
werde. Diese Vorbehalte waren fir die Menschen in
der damaligen Zeit durchaus berechtigh: Man kannte
in der landlich-agrarisch gepragten Region keine
Industrieanlagen, und so wirkte dieses neue Bauvor-

haben zundchst einmal duferst bedrohlich. Nach
etlichen Prifungen erteilte das zustandige Amt lburg
Ende Juni 1858 schlieBlich doch die Genehmigung,
allerdings mit den Auflagen, den Ofen 20 Ruthen
vom Nachbarhaus entfernt zu bauen sowie einen
50 FuB hohen Schornstein zu errichten.

Seiten aus dem Notizbuch
von Bernhard Feldhaus
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Vorausschauend betonte der hinzugezogene
Gutachter, Salinen-Inspektor Schwanecke aus Rothen-
felde damals, dass hier schon bald etliche neuve
Arbeitsplatze entstehen kénnten.

Schon bevor der Brennofen errichtet war, hatten Feld-
haus und Niehaus zwei Trockenhduser fir die Ziegel
gebaut, die sie jedoch wieder abreiBen mussten, da

sie viel zu weit vom neuen Ofen entfernt standen, um
sinnvoll genutzt zu werden.

In seiner kurzen Chronik vermerkt Bernhard Feldhaus
zu diesem Ereignis: ,Im Jahr 1858 habe ich und mein
Schwiegervater Niehaus die Ziegelei in Kompanie
angelegt. Die Auslage fir mich wahr 1800 Taler fir
Niehaus 1225 Taler.” Man kann nur Vermutungen
anstellen, wie dieser erste feste Ofen der Ziegelei
Feldhaus ausgesehen hat. Ublich waren zu dieser
Zeit Einkammerdfen wie der so genannte Deutsche
Ofen mit aufsteigender Flammenfihrung, bei dem
die Heizgase den Brennraum von unten nach oben
durchzogen und durch Abzige im Gewdélbe ins
Freie gelangten. Weit verbreitet war auch der 1827
entwickelte Kasseler Flammofen mit horizontaler
Feuerfihrung. Dieser erforderte fir den notwendigen
Zug einen Schornstein. Da bei Feldhaus laut Archiva-
lien der Schornstein erst aufgrund der Amtsauflagen
gebaut wurde, handelte es sich vielleicht eher um
einen Deutschen Ofen, bei dem die Heizgase durch
Abzugsdffnungen im Gewdlbe ins Freie entwichen.

Altes Anschreibebuch der Einnahmen und Ausgaben
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Wie aus Velthuse der Name Feldhaus wurde -
so dnderte sich die Schreibweise des Namens
im Laufe der Jahrhunderte

In geradezu idealer Weise verkérpert der Name
Feldhaus Familiengeschichte und Untemehmensge-
schichte, indem er einmal auf die béuerliche Herkunft
(Feld) sowie die spditere Entwicklung zur Ziegelbrennerei
und damit auf die Verbindung zur Herstellung von
Baumaterial fiir den Hausbau (-haus) hinweist. Doch der
Name Feldhaus existierte nicht immer in der heutigen
Schreibweise. Historiker haben herausgefunden, dass es
zahlreiche verschiedene Schreibweisen gab, die alle die
Vorfahren der heutigen Familie Feldhaus bezeichneten.
Das lag daran, dass man in vergangenen Jahrhunderten
oft nach dem Gehér schrieb und so die verschiedensten
Varianten herauskamen, wenn Amtsleute oder Pfarrer den
Namen ,Feldhaus” in ihren Urkunden festhielten. Einige
Beispiele der Schreibweisen aus dem 16. und

17, Jahrhundert zeigen die verschiedenen Varianten:

1500 Velthuse 1532 Velthaus
1545 Velthus 1566 Velthuis
1605 VelthauB3 1622 Veldthuef3
1649 Veldthui3 1650 FelthauB3
I

663 Velthaus 1666 Feldhaus
Ubrigens lautete die platideutsche Bezeichnung fir
Feldhaus FeilfB. Noch bis in die 1960er Jahre sprach
man in Bad laer und Umgebung kurzerhand von
FeilB” Bernhard wenn man Bernhard Feldhaus meinte.
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Erinnerungsblétichen zur
Erstkommunion von
Bernhard Feldhaus
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mm Ziegelherstellung im Spiegel eines
alten Notizbuches

Erste Aufzeichnungen Uber die Ziegelei Feldhaus
finden sich in einem alten Notizbuch von Bern-

hard Feldhaus. Urspringlich von ihm in der Schule
als Rechenheft benutzt, verwendete er es seit den
1850er Jahren, um seine Einnahmen und Ausgaben
festzuhalten. Akribisch notierte er hier, wer fir ihn
arbeitete und welchen Lohn es dafir gab. So finden
wir zahlreiche Tagelohner verzeichnet, die fir die
Feldhaussche Ziegelei in der Lehmgrube arbeiteten,
nachts den Ofen bewachten, die Steine aus dem
Ofen luden, Brennholz transportierten oder fertig
gebrannte Steine und Pfannen zu ihren Abnehmern
brachten. Wir erfahren aber auch, warum der Arbei-
ter Berkemeier am 16. September 1858 nur fir einen
halben Tag Lohn bekam: Denn hinter dieses Datum
notierte Feldhaus knapp , besoffen”. Auch fallt der
hohe Verbrauch von Schaufeln auf, die die Arbeiter
in der Lehmgrube benutzten.

Ziegelei und Landwirtschaft waren damals noch nicht
deutlich voneinander getrennt, so fihrt das Notiz-
buch auch Vorgénge aus der Landwirtschaft wie den
Verkauf von Hafer und Weizen oder die Entlohnung
fir das ,Docken binden” auf.

Die Ziegelherstellung war damals noch ein Saisonge-
schaft, das nur vom Frihjahr bis zum Herbst betrie-
ben werden konnte. Denn die Minusgrade im Winter
machten die Tonaufbereitung unméglich.
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1862 baute Bernhard Feldhaus einen neuen Hof aus
den in seiner Ziegelei gebrannten Steinen, den er
allerdings verputzen lie3. Die Bautatigkeiten nahmen
von nun an bis heute kein Ende mehr. Seine Bau-
vorhaben, aber auch die zahlreichen Ankaufe von
Landereien oder einer Sdgemihle im Jahr 1873,
notiert Bernhard Feldhaus auf den ersten Seiten eines
Anschreibebuches, das so eine Art Chronik bildet.
Hier ist beispielsweise Uber das Jahr 1866 zu lesen:
,Im Jahr 1866 habe ich wieder eine Ziegelhitte
gebaut. 70 f lang und 48 f breit kostet 200 Taler".

Die Ziegelwaren der Firma Feldhaus fanden damals
viele Abnehmer. Das wird auch der Grund gewesen
sein, warum Bernhard Feldhaus 1868 einen neuen
Ziegelofen bauen lie. Am 29. Juli 1868 erhielt er
vom Amt lburg die Genehmigung zur Inbetriebnahme
eines neu erbauten Ziegelofens, um die Ziegelei zu
vergroBern. In seiner Chronik ist zu lesen: , 1868
neuhen Ziegelofen angelegt und Wohnhaus auf der
Ziegelei, beide Ziegelofen neuve Mindung”.

Hier wird deutlich, dass Feldhaus seine Ziegelei
erheblich vergréfBern wollte und auch schon eine
Unterkunft fir die Ziegeleiarbeiter eingeplant hatte.

mm Revolution Ringofen

Bei dem neuen Ofen handelte es sich héchstwahr-
scheinlich um einen so genannten Ringofen. Er war
bei Feldhaus fast ein Jahrhundert lang - bis 1967 -
in Betrieb. Diese Anlagen waren ein Jahrzehnt zuvor

von Friedrich Hoffmann entwickelt worden. Sie
werden daher auch als ,Hoffmannsche Ringéfen”
bezeichnet. lhre Bezeichnung leitet sich aus dem
kreisrunden Grundriss ab. Der erste Ringofen wurde
1859 in der Nghe von Stettin in Betrieb genommen.

In diesen Ofen hat man den Verbrennungsherd in
den Ofen selbst verlegt. Der ununterbrochene Brenn-

betrieb erfolgt in einem geschlossenen Brennkanal.

Das Feuer kann durch regulierbare Abzige in die Rl 2
gewinschte Richtung gelenkt werden. Befeuert wird
der Ofen mit Kohle oder Torf durch die Ofendecke.

Die gebrannten Ziegel werden durch die frische Luft
gekihlt, die hierdurch wiederum fir die Verbrennung
vorgewdrmt wird. Die Verbrennungsgase werden

fir das Vorwarmen der frisch eingesetzten Rohlinge
genutzt. Mit dieser Ofenform war es nun méglich,
gro3e Mengen an Ziegeln gleichzeitig zu brennen
und das bei besonders guter Ausnutzung der Energie.
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== Ein lippischer Ziegelmeister

Die VergrofBerung der Ziegelei erforderte bald auch
mehr Arbeitskrafte. Und vor allem: die Ringofenan-
lage musste von einem professionellen Ziegelmeister
bedient werden. Feldhaus konnte sich nicht mehr
ausschlieBlich auf seine Tageldhner und Aushilfen
verlassen, zumal der Hofbetrieb ebenfalls weiterlief
und vollen Krafteeinsatz erforderte. Hinzu kam, dass
die Region durch die Auswanderung vieler Bewohner
nach Amerika schon seit einigen Jahrzehnten unter
Arbeitskraftemangel litt. Daher schloss Bernhard Feld-
haus bereits im November 1867 einen Arbeitsvertrag
mit dem Ziegelmeister Chr. Jirgens aus Nieder-
schdnhausen im Firstentum Lippe ab. Dieser sollte im
darauf folgenden Jahr mit acht Zieglern anreisen und
den neuen Ofen betreiben.

mm Die Arbeit der lippischen Ziegler

Dieser Vertrag, damals als ,Contract” bezeichnet,
gibt detailliert Auskunft Gber die damalige Arbeit

in der Ziegelei Feldhaus. So erfahrt man, dass der
Ziegelmeister fir Feldhaus Steine, Pfannen und Drén-
rohre, d. h. Drainagerohre anzufertigen hatte. Dabei
wurden auch damals schon hohe Anforderungen an
die Qualitat der Waren gestellt.

So heif’t es dort: , die Ziegelsteine missen so geformt
werden, dass sie im gebrannten Zustande eine hier
erforderliche Gréfe (Lénge, Breite u. Dicke) behal-

ten. Sémmtliche Steine missen beschnitten gebrannt
durchaus winklich und scharfkantig sein...

Auf 4 durchaus hartgebrannte Steine darf ein s. g.
bleicher Stein, d. h. ein Stein der gar gebrannt,
jedoch nicht den GuBersten Grad von Harte erlangt
hat, geliefert werden.”

Auch war Jirgens verpflichtet, die Waren nach dem
Brennen in ,durchaus gut, mittelméBige und schlechte
Waare” zu sortieren. Hiernach richtete sich auch die
Vergitung des Ziegelmeisters.

Auch die Arbeitsbedingungen waren genau festge-
legt. So wurden dem Ziegelmeister samtliche Gerat-
schaften gestellt. Und da die Arbeiter Ublicherweise
die Saison Uber bei der Ziegelei wohnten, erhielten
sie von Feldhaus auch , 1 Strohsack, 1 Kopfkissen, 1
Bettuch und 1 Oberbett geliefert, die mit den Geréith-
schaften im Herbste nach beendigter Arbeit im guten
Zustande und gewaschen an Feldhaus wieder abzu-
liefern sind.”

Den bendtigten Lehm fir die Herstellung der Ziege-
leiwaren stellte Feldhaus zur Verfigung. Auch die
Pferde, die fiir den Betrieb der Lehmmiihle und fiir den
Transport erforderlich waren, erhielt Jirgens von
Bernhard Feldhaus.

Anscheinend war man mit der Arbeit des Ziegel-
meisters zufrieden, denn der Vertrag wurde im
November 1868 auf das folgende Jahr verlangert.
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Arbeitsvertrag von 1867
zwischen Feldhaus und dem
Ziegelmeister Chr. Jirgens

mm Die lippischen Wanderziegler

Die lippischen Ziegler bei Feldhaus sind ein typisches
Ph@nomen des 19. und 20. Jahrhunderts: Schon seit
dem 17. Jahrhundert zogen lippische Wanderziegler
in die Niederlande, nach Deutschland und sogar
nach Russland, um ihren Lebensunterhalt mit der Zie-
gelherstellung zu verdienen. Die Wanderbewegung
endete erst in den 1960er Jahren. Da im Firstentum
Lippe das Anerbenrecht vorherrschte, fehlten den nicht
erbberechtigten Kindern haufig die Méglichkeiten zur
Existenzsicherung in der Landwirtschaft. Wahrend

sie zundchst ihr Geld haufig mit der Leinenproduk-
tion verdienten, suchten sie nach dem Verfall der
Leinenabsatzmarkte im 19. Jahrhundert immer hau-
figer ihr Auskommen im Ziegeleigewerbe. Von 989
Wanderzieglern im Jahr 1833 stieg die Zahl im Jahr
1905 auf ca. 15.000! Die Arbeitssaison der Ziegler
dauerte von April bis Oktober/November. Die Ziegler
arbeiteten in festen Gruppen mit einem Ziegelmeister
an der Spitze.

Dabei mussten sie die Ziegel in Akkordarbeit herstel-
len. In den Wintermonaten verhandelte ein Ziegelbote
oder der Ziegelmeister selbst mit dem Ziegeleibesitzer
Uber die bendtigte Anzahl an Arbeitskraften, ihre
Unterkunft und Bezahlung. Ublicherweise wurden

die Wanderziegler in festen Wohnhd@usern unterge-
bracht, die daher auch als ,Lipperhduser” bezeichnet
wurden. Auch die Ziegelei Feldhaus hatte ein solches
,Lipperhaus” auf dem Betriebsgeldnde.
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,Der Ziegler” aus dem
Stéindebuch von Jost Amman,
Frankfurt, 1568
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mm Ziegelherstellung um 1870

Wie hatte man sich die wichtigsten Arbeitsvorgange
bei der Ziegelherstellung damals vorzustellen? Einhei-
mische Arbeiter gruben den Ton, der fir die Ziegel
bendtigt wurde, mit Schaufeln und Hacken aus. Sie
legten schon frih im Jahr Vorréte an, damit die lip-
pischen Ziegler bei der Ankunft gleich mit der Arbeit
beginnen konnten. Der Ton wurde zunéchst gerei-
nigt und geknetet, bis er die gewiinschte Konsistenz
erreicht hatte. Dieser Arbeitsvorgang geschah mit
Hilfe einer Drehmiihle, die von Pferden angetrieben
wurde. Anschlieflend wurde der Ton per Handstrich in
eine Ziegelform gedrickt. Nun mussten die feuchten
Ziegel etliche Wochen trocknen. Dies geschah in Tro-
ckenscheunen. Waren die Ziegel getrocknet, erfolgte
der Brennvorgang, der insgesamt auch drei bis vier
Wochen daverte. Die lange Brenndauer lie3 pro
Saison nur maximal finf Brenndurchgdnge zu.

mm Produkte und Absatzgebiete

Das Anschreibebuch der Ziegelei Feldhaus aus der
Zeit von 1869 bis in die Mitte der 1880er Jahre gibt
neben den Aufstellungen Gber Verkaufe landwirtschaft-
licher Produkte und Vieh Zeugnis von der umfang-
reicher werdenden Produktion von Backsteinen, Dach-
ziegeln, Réhren und Firstpfannen. Auch Kalk wurde
im Feldhausschen Ofen in gréBBeren Mengen produ-
ziert, wie die Aufzeichnungen belegen. Hunderte von
Kunden sind hier mit ihren erhaltenen Ziegeleiwaren
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vermerkt. Aus diesem Buch lasst sich auch erkennen,
in welchem Umkreis Feldhaus nun seine Kunden
hatte. So tauchen vor allem die Orte Remsede, Laer,
Westerwiede, Mischen, Glane, Natrup, Versmold,
Winkelsetten, Dissen, Aschendorf, Iburg, Greven und
Ostbevern auf.
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Uberwiegend wurden die Steine der Ziegelei zur
damaligen Zeit fur PrivathGuser verwendet. Eine Aus-
nahme bildet der Innenraum der St.-Marien-Kirche

in Bad Laer. Sie wurde 1874 errichtet, nachdem der
baufallige Vorgangerbau abgerissen werden musste.
Wahrend die AuBenmauern aus Laerer Piepstein
errichtet wurden, verwendete man fir die innen lie-
genden Saulen, Fenstergesimse und Wandstitzen
gebrannte Formziegel von Feldhaus. Lange durch
Ubermalungen verborgen, kamen die Ziegel bei der
Renovierung im Jahr 1966 wieder ans Licht.
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Zeitungsausschnitt Osnabriicker Stadianzeiger: Aus den Postkarte Pfarrkirche Bad laer
Trimmern wuchs ein Golteshaus

31



Die ersten Jahrzehnte des 20. Jahrhundert

Heinrich Feldhaus

Antonia Feldhaus, geb. Roftmiiller

32

Ausbau der Ziegelei

50-ahriges Betriebsjubildum

Die folgenden Jahrzehnte waren von der wachsen-
den Ziegelproduktion gekennzeichnet. Am 11. Okto-
ber 1900 starb Bernhard Feldhaus. Sein Sohn Hein-
rich (*1861) Gbernahm die Ziegelei und den Hof. Er
war in erster Ehe verheiratet mit Antonia Feldhaus,
geb. Rottmiller. Aus dieser Ehe entstammen sieben
Kinder, sechs Madchen und ein Sohn, der jedoch
frih verstarb. Heinrich Feldhaus erweiterte die Ziege-
leianlage und lief verschiedene neue Werksgebaude
errichten. Im Jahr 1907 feierte Feldhaus sein 50-jch-
riges Firmenjubildum.

Auch wenn Gber den Verlauf der Feier nichts bekannt
ist, zeugt doch ein Erinnungsschriftstick, das die
Belegschaft dem damaligen Firmeninhaber schenkte,
davon, dass das Ereignis gebihrend gefeiert wurde.
Nach dem Tode seiner ersten Frau heiratete Heinrich
Feldhaus 1908 die Witwe Anna Katharina Hilsmann,
geb. Kleine Wechelmann. Anna Feldhaus brachte aus
ihrer ersten Ehe zwei Séhne, Johann Heinrich Hils-
mann und Joseph Bernhard Hilsmann, mit. Sie wuch-
sen zusammen mit Heinrich Feldhaus’ Kindern aus der
ersten Ehe auf dem Hof auf.
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mm Fortschritte in der Technik

Der Brennvorgang wurde nun zunehmend automati-
siert, um dem wachsenden Bedarf an Ziegeln nach-
zukommen. Nachdem die Folgen des 1. Weltkrieges
und der nachfolgenden Inflation iberstanden waren,
setzte die Familie Feldhaus wieder alles daran, ihre
Ziegelei weiter auszubauen. 1929 lief3 Heinrich
Feldhaus eine automatische Schiranlage Gber dem
Ringofen errichten. Sie hatte gegeniber der Handschit-
tung den Vorteil, dass die Kohle dem Ofen nun spar-
samer und regelméafiger zugefihrt werden konnte.

Obwohl schon im spdten 19. Jahrhundert entwickelt,
wurden Schirapparate in Deutschland erst nach dem
Ersten Weltkrieg vermehrt eingebaut. Sie versprachen

LKW Verladung VWenko Deckensteine mit Karren, im
Hintergrund der lagerschuppen

Hochzeitsfoto Witwer Heinrich und Witwe Anna Feldhaus

geb. Kleine Wechelmann mit Kindern aus den ersten Ehen Erinnerungsschriftstiick
Jubildumsgeschenk der

Belegschaft an die Firmeninhaber
eine Brennstoffersparnis von 20-30 Prozent gegen-

Uber der Handschittung.

Kesselhaus mit Gebciude vom Ringofen
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Helena Feldhaus und Johann
Heinrich Hiilsmann vor dem
Kaiser-Wilhelm-Denkmal in
Riidesheim

Geselliges Beisammensein:
Helena Feldhaus und Johann
Heinrich Hilsmann mit Ffreunden

34

mm Die néchste Generation

Auch die beiden Stiefsohne von Heinrich Feldhaus
wurden fest in den Ziegeleibetrieb eingebunden. So
besuchten sowohl Johann Heinrich als auch Joseph
von 1925 -1927 die Ziegeleischule in Lage (Lip-
perland). 1933 heiratete Johann Heinrich Hilsmann

Cruppenbild 75-dhriges Bestehen. Erste Reihe: Joseph Hulsmann, Heinrich Feldhaus, Helena Feldhaus, Johann Heinrich Hilsmann
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Helena Feldhaus. Kurz vor der Hochzeit der beiden
hatte Vater Heinrich Feldhaus im Testament festgelegt,
dass seine Tochter Helena Hof- und Ziegeleierbin
werden und spater mit dem kinftigen Schwiegersohn
die Leitung Ubernehmen sollte.

Fir Joseph, der 1925 auch eine Feldhaus des Wit-

wers aus 1. Ehe, Johanna Feldhaus, geheiratet hatte,
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wurde eine neue Hofstelle mit Pension an der Iburger
Strafle gebaut. Die Léndereien hatten eine besonders
gunstige Lage auflerhalb des Dorfes.

Johann Heinrich Hilsmann Gbernahm nach 1933
schwerpunktméBig die Leitung des Ziegeleiunterneh-
mens und den kaufmannischen Part der Verwaltung
der Landereien und der Viehwirtschaft des Hofes.
Helena kiimmerte sich um die Landwirtschaft, die
Viehfitterung und das Personal auf dem Hofe. Neben
ihr waren auf dem Hof damals drei landwirtschaft-
liche Gehilfinnen, zwei Gehilfen, drei Heuerlinge, ein
Melker sowie eine Burogehilfin tatig. Sie bekochte
alle Angestellten und Arbeiter des Hof- und Ziegelei-
betriebes.

Auch die Pferdezucht spielte auf dem Hof Feldhaus
eine nicht unerhebliche Rolle. Die Pferde dienten
gleichermaflen als Arbeitstiere aber auch fir den
Reitbetrieb. So fanden die landwirtschaftlichen Gehil-
fen Spaf’ daran, an den unzahligen Turnieren der
Umgebung teilzunehmen. Besonders gut in Erinnerung
ist ein 1953 zu Zuchtzwecken erworbenes Stutfoh-
len, das von dem bekannten Hengst ,Fligeladjutant”
abstammte.

Helena Feldhaus mit landwirtschaftlichen Gehilfinnen und
Biirokraft: Margret Freisberg, Gerfrud Raschke, Helena
Feldhaus, Elisabeth Witirock, Agnes Strathmann

= ‘*‘-"‘ st Tl g TOE

Cruppenfoto 1932. Zweiter von rechts stehend Johann

Heinrich Hilsmann (spéiter Feldhaus)

Reitturnier in Bad laer/
Miischen

Vorne Johann Heinrich Hillsmann
mit Zigarette
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Johann Heinrich Hilsmann (Mitte) mit Soldaten der Luftwaffenwache vor dem Lipperhaus.

36

mm Der Zweite Weltkrieg

Noch 1939 baute man eine Kanaltrocknung von

60 m Lange auf dem Firmengelande, es war fir viele
Jahre die letzte Investition. Der Zweite Weltkrieg und
die Nachkriegszeit unterbrachen den stetigen Ausbau
der Ziegelei Feldhaus fir einige Jahre. ,Natirlich
ging es den Leuten hier auf dem Lande nie richtig
schlecht”, erinnert sich Bernhard Feldhaus heute.
.Wer eigene Landwirtschaft hatte, hatte wenigstens
immer genigend Nahrungsmittel. Man konnte
schwarzschlachten. Die Menschen aus der Stadt pil-
gerten damals in Scharen auf das Land, um Essen zu
bekommen.”

mm Tauschhandel und Einquartierungen

Die Befeuerung des Ofens stellte die Familie Feldhaus
in den Kriegszeiten oft vor grofle Schwierigkeiten.

Es gab nicht immer ausreichend Kohle. Wie iberall
herrschte auch bei Feldhaus reger Tauschhandel.

So tauschte man Ziegel gegen Kohle, Schnaps und
andere Dinge, die dringend bendtigt wurden. Tra-
ditionellerweise stand den Ofenausfahrern und den
Ofensetzern immer eine gewisse Menge an Schnaps
zu, die in den Kriegs- und Nachkriegszeiten nicht
immer einfach zu bekommen war. Der Schnaps sollte
gegen den Staub, aber auch gegen die grof3e Hitze
des Ofens ,helfen”.
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Trakior mit Heuwagen und Landarbeitern vor der Tenne und dem Privathaus

Zeitweise waren belgische Kriegsgefangene bei
Feldhaus einquartiert. Die Kriegsgefangenen wurden
von Helena Feldhaus bekocht. Sie arbeiteten in der
Ziegelei und in der Landwirtschaft. Dabei retteten sie
sogar den Hof vor der Vernichtung, als Nationalsozi-
alisten Munitionswagen vor die landwirtschaftlichen
Gebdude geschoben hatten. Diese sollten explodie-
ren, wenn die Amerikaner einmarschierten. Doch die
Belgier konnten sie wegschieben, ohne dass die Deut-

schen eingriffen. Trotz der schweren Zeiten wurde im
Aufenthaltsraum fir die Arbeiter gefeiert. Bernhard
Feldhaus erinnert sich daran, dass die Belgier auf
der 60 m langen Kanaltrocknung oft sogar Theater
spielten. Als schlieBlich die Engldnder das Wohnhaus
der Familie Feldhaus besetzten, musste diese ein
halbes Jahr im Schweinestall unterkommen.

Schweinestall, in dem nach
der Besetzung der Engléinder
voriibergehend gewohnt wurde

Hiihnerstall mit Tischlereiwerkstatt,
im vorderen Teil des Hiihnerstalls
wurde eine Tischlerei eingerichfef,
in dem ein Belgier alle auf dem
Hof und Betrieb anfallenden
Tischlerarbeiten verrichtete
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4 Die 1950er Jahre

Helena Feldhaus als Unternehmerin

Nach den aufreibenden und schwierigen Kriegs- und
Nachkriegszeiten kehrte zu Beginn der 1950er Jahre
wieder Ruhe ein und die Familie Feldhaus konnte sich
auf den Ausbau der Ziegelei konzentrieren. Ein Jahr
zuvor, 1949, erfolgte eine amiliche Namensénde-
rung von Hilsmann zu Feldhaus. Von da an trugen
sowohl die Eltern Helena und Johann Heinrich als
auch ihre beiden Séhne Bernhard Joseph und Hein-
rich den Familiennamen Feldhaus.

Am 2. Ostertag des Jahres 1950 traf die Familie
Feldhaus ein schwerer Schlag: das Wohnhaus und
das Wirtschaftsgebdude der Familie wurde durch ein
Feuer vollstandig zerstort.

Firmenerbin Helena Feldhaus und ihr Mann Johann
Heinrich Feldhaus, geb. Hilsmann, fihrten seit

dem Tod des Vaters Heinrich Feldhaus im Jahr

1938 gemeinsam den Betrieb in dritter Generation.
Zusammen setzten sie in den folgenden Jahren alles
daran, die Ziegelei zu erweitern. Zum ersten Mal in
der Geschichte der Ziegelei leitete Gbrigens nun mit
Johann Heinrich Feldhaus ein gelernter Ziegelmeister
die Geschicke des Unternehmens.

Niedergebranntes
Johann Heinrich Feldhaus landwirtschaftliches Gebdude
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Pressenanlage mit Presskarren. Im Hintergrund: Abschneider

Tonloren auf Schienen vor dem

Werk

Abbau des Tones von der

Tonlagerstétte am Hof

Tonloren und Zugmaschine, davor
der Fahrer, ein Arbeiter sowie
eine landwirtschaftliche Gehilfin
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Die 1950er Jahre

Vordergrund: [Sschteich
Hintergrund: Packenschuppen
mit Trockenrohlingen fir den
Wintervorrat, davor die lagerung
der Drénréhren

40

mm Ausbau in den 1950er Jahren

Bis 1955 entstanden so ein Pressenhaus, eine Trafo-
station und eine Tonkippe. Zusatzlich wurde die Tro-
ckenanlage vergroBert. 1955 starb Johann Heinrich
Feldhaus viel zu frih mit nur 55 Jahren. Ein groBer
Trauerzug mit fast 1000 Menschen, darunter auch
die Jungziegler in ihrer Arbeitstracht, begleitete ihn
zu seiner letzten Ruhestatte auf dem Laerer Friedhof.
Todesanzeigen und Zeitungsberichte zeugen davon,
wie beliebt der verstorbene Ziegeleiunternehmer
war. So ist dort unter anderem zu lesen: , Hart und
anspruchslos gegen sich selbst verfigte er iber eine
seltene Arbeitsenergie und einen sicheren, klaren

Weitblick. Seine menschliche Giite und Hilfsbereit-

schaff‘ Werden Wir nichf Vergessen_ “ He/ena Fe/dhOUS Und ihre Séhne vertreten ihren
verstorbenen Vater beim Schitzenfest

lanz Bulldog mit Fahrer Wilhelm Kéuper Bernhard Feldhaus beim Heuwenden
Hintergrund: Kanalfrocknerei und Trockenschuppen
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Ringofengebdude mit
Verladehubgeriist im Vordergrund

In der folgenden Zeit Gbernahm seine Frau Helena die
alleinige Verantwortung fir die Dampfziegelei und
den Hofbetrieb. lhr Vorteil war es dabei, dass sie von
Kindesbeinen an mit den Arbeitsvorgangen in der
Ziegelei vertraut war. Auch konnte sie auf die Unter-
stitzung ihrer Séhne Bernhard und Heinrich zahlen,
die tatkraftig in der Landwirtschaft und in der Ziegelei
mit anfassten. So erinnert sich Bernhard Feldhaus

noch gut daran, dass er mit seinem Bruder Heinz in
den Schulferien immer in der Ziegelei half. Der grof3e
Ringofen war sténdig in Betrieb. Pro Woche erfolgte
ein Rundgang, bei dem 96.000 Steine in den ins-
gesamt 16 Kammern gebrannt wurden. Im Sommer
wurde ein Vorrat an Rohlingen angelegt, der dann im
Winter abgebrannt wurde.

4]



Die 1950er Jahre

Artikel in der Neven Tagespost
Osnabriick vom 18.12.1957
zum 100+ jéhrigen Jubiléum

Bundesverdienstkreuzverleihung fir
50 Jahre Betriebszugehdrigkeit:
Birgermeister Bernhard
Reckwerth,

Helena Feldhaus, Président der
IHK, Brenner Wilhelm Wesseler
(67 Jahre).

Vorarbeiter Johannes Hemsath,
Samigemeinde-Birgermeister
Hermann Buschmeyer, Heinz
Feldhaus

42
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mm Grund zum Feiern:

100 Jahre Feldhaus

1957 konnte Feldhaus dann das 100-jchrige
Bestehen feiern. In einer Zeitungsanzeige wirbt die
,Dampfziegelei B. Feldhaus, Laer” mit der ,Fabrika-
tion samtlicher Ziegelei-Erzeugnisse, Vormauer- und
Deckensteine sowie Gittersteine und Drénréhren aller

GréBen”.

Helena Feldhaus war eine beliebte und bewunderte
Chefin, wie aus den Kommentaren im grofien Zei-
tungsbericht zum 100-jghrigen zu erfahren ist. So
betonte der Brenner Wilhelm Wesseler, der damals
schon 50 Jahre bei Feldhaus beschaftigt war: ,Se

is un bliff us olle iérwer!” Auch die Werksbesitzerin
selbst legte viel Wert auf die Einsatzbereitsschaft und
Loyalitat ihrer Arbeiter, deren Gite sie als Vorausset-
zung fir Qualitatsprodukte sah.

Um gute Arbeitskrafte langfristig ans Unternehmen zu
binden, lieB sie daher 1956 auf der Fockellau zwei
Werkshauser fir insgesamt acht Familien errichten.
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mm Ein Werksrundgang 1957

Mit groBem Engagement und Begeisterung fir die
Ziegelherstellung fihrte Helena Feldhaus ihre Gaste
anlasslich des Jubilaums durch das Werk. Beein-
druckt schildert der damalige Redakteur der ,Neuen
Tagespost” Heinrich Riepe den Werksrundgang:
,Wir sahen den Tonbunker und auch die Auffahrt
zum Beschicker, wo der Ton seine erste Mischung
erféhrt. Nacheinander zum weiteren Mischen, Ver-
feinern, Geschmeidigmachen und Verkleinern der
Tonteilchen stehen die maschinellen Einrichtungen
,Koller’, ,Mischer’ und ,Walzwerk’, von wo das
Verwendungsmaterial Gber ein Férderband in die
,Tonschleuder’ und dann zur ,Presse’ kommt, der die
entsprechenden Mundstiicke vorgesetzt sind fir Vor-
maver-, Gitter, Deckensteine und Drénagerohre aller
GréBen! Die geformten Stiicke gelangen mit Presskar-
ren zur Lufttrocknung in die grof3en offenen Schuppen
oder in die kinstliche Trockenanlage, in welch letzte-
rer sie von der Kihlwdrme des Ofens und der Kessel

Einladung zum 100-jéhrigen
Jubildum

B. E'.-.'[c”\‘\u\. nnmp[:i:gcln

Halona Feldhaus

in 2-4 Tagen getrocknet werden. Im Ringofen, fein
aufgeschichtet und von obenher durch die Schittécher
befevert, bekommen sie den Rest, ihren Brand. Vor-
sorglich missen sie aber danach noch in die ,Tauche’,
von Frau Feldhaus im heurigen Jahr neverbaut, damit
ein letztes eventuelles Kalkkriimelchen sich lést, das
im Stein nicht geduldet wird: Gite garantiert Ab- und
Umsatz! Das war von jeher Feldhaus’ Geschdftsleit-
satz.”

Anhand dieser Schilderung eines Laien sieht man,
dass die Ziegelherstellung noch etwas anders ablief
als heute. So mussten die Steine abschlieBend noch in
die , Tauche”, da die Qualitdt des Tones noch nicht so
gut war und auch nicht so fein aufbereitet wurde wie
heute.

Um eine bessere Qualitdt zu erzielen, kam der Ton
inzwischen auch aus einer Grube aus Sudenfeld bei
Hagen. Der Transport erfolgte mit einem LKW. Dieser
Ton wurde mit dem Ton aus Laer im Verhdaltnis 4 : 1
gemischt.
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¢ Eine moderne Ziegelei

Aufgabe der Landwirtschaft und weitere Investitionen

Bernhard Feldhaus vor der
Eingangstir des Wohnhauses

44

Auch in den frihen 1960er Jahren herrschte bei Feld-
haus kein Stillstand. Inzwischen hatte sich die ehe-
malige kleine Hof-Ziegelei erheblich weiterentwickelt.
Die wachsende Produktion erforderte stdndig neue
Erweiterungen und Optimierungen des Ziegelwerks.
So stellte man 1960/61 die Befeuerung des Ring-
ofens von Kohle auf Schwerdl um. Natirlich liefen
derartige Veranderungen nicht immer véllig reibungs-
los. Das nun verwendete Schwerdl sorgte zundchst
fir Schwierigkeiten bei der Olzufihrung. Doch mit
Know-how und findigen Mitarbeitern bekam man das
Problem in den Giriff.

Die groBen Mengen an Ziegeln erforderten auch
immer groBere Lagerméglichkeiten fir die Trocknung,
die im Sommer ca. vier Wochen in Anspruch nahm.
Daher entschloss die Familie Feldhaus sich 1962,
dreizehn neue Freiluftschuppen fir die Luftrocknung
zu errichten. Mit einer Lange von 30 Metern boten
sie Platz fir insgesamt 300.000 Ziegel. Schon 1963
wurde das Trocknungssystem umgestellt: Die Kanal-
trocknung wurde stillgelegt und statt dessen die ersten
sechs Kammern fir eine neue Kammertrocknung
errichtet. Damit konnte die erste Rationalisierung

zum automatischen Beschicken der Trockenschuppen
erfolgen.

mm Die neue Tongrube
In das Jahr 1965 fiel eine wichtige Entscheidung. Um

den Fortbestand des Ziegelwerkes zu gewdhrleisten,
waren weitere, qualitativ hochwertigere Tonvorréte

B s S AN £.1.

Grube Sudenfeld. EimerKettenbagger zum Tonabbau, Lok mit
Loren zur Beférderung des Tones, im Hintergrund: Rampe zur

LKW Beladung

Grube Sudenfeld. EimerKettenbagger mit erstem Opel

ndtig. Bernhard Feldhaus gelang es, nach zahen
Verhandlungen eine Grube bei Jéllenbeck im Kreis
Herford zu erschliefen. Hier gab es ausgezeichnete
Schiefertone, die sich fir die Fertigung von Klinkerstei-
nen in héchster Qualitat eigneten. In der folgenden
Zeit wurde nur noch der Ton aus Jéllenbeck verar-
beitet. Seitdem produziert Feldhaus ausschlief3lich
Klinker. Die Tonvorrate dieser Grube reichten bis zum

Ende des Jahres 1970.
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mm Das Ende der Feldhausschen
Landwirtschaft

1966 unternahm die Familie Feldhaus einen weiteren
Schritt hin zum GrofBunternehmen: Die Landwirtschaft
wurde aufgegeben und die Kuhherde, die zuletzt aus
18 Kihen und 9 Rindern bestand, versteigert. Bis
dahin waren Bernhard und Heinz Feldhaus beide in
der Ziegelei tatig. Zusatzlich war Bernhard fir die
Landwirtschaft des elterlichen Hofes zustandig. Noch
heute erinnert er sich lebhaft an arbeitsreiche Tage,
die um vier Uhr morgens mit dem Melken der Kihe
begannen.

: Zum 1., zum 2. und ... ERCEIEEIECHTNEE Leistungsherde von' Feldhaus, Westerwiede, fand starkes Interesse

Zeitungsausschnitt aus der Neuven
Tagespost Osnabriick vom

5. April 1966: Versteigerung der
Leistungsherde

Landwirtschaftlicher Vorarbeiter

mit Gehilfen auf dem Feld
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Eine moderne Ziegelei

Pausenzeit unter dem SiifSbirnenbaum: Helena Feldhaus mit Angestellten aus der landwirtschaft und Hund

1970 wurde der landwirtschaftliche Betrieb schlief3-
lich vollstandig eingestellt. Nun existierte nur noch
das Hofgebdude, die Stélle und Landereien waren
verpachtet. In der folgenden Zeit konzentrierte sich
Bernhard Feldhaus ganz auf den Ausbau des Ziegel-
werkes: ,Wir haben jede Mark in das Unternehmen
gesteckt, Hauser verkauft und Altschulden abge-
tragen sowie mit den Banken verhandelt”, erinnert

er sich. Doch die grof3en Investitionen sollten sich
lohnen, wie die Zukunft zeigen wird.

Bernhard Feldhaus mit
Karren auf der Diele bei der
landwirtschaftlichen Arbeit

- 7 = ,.-. ',..'.—.“5732“ -
Gruppenbild vor dem Opel: Llandwirtschafilicher Vorarbeiter,
Bernhard Feldhaus, Johann Heinrich Feldhaus

46



mm Der neue Tunnelofen

1967 wurde auch auf dem Gebiet der Technik inves-

tiert: Der fast hundertjahrige Ringofen war baufallig
geworden und durch seine hohen Energiekosten
nicht mehr rentabel. Langst hatten die beiden Séhne
Bernhard und Heinz sich immer mehr dem Ziegelei-
geschaft gewidmet. Bernhard Feldhaus erkannte die
Méglichkeiten, die eine Ziegelei mit moderner Aus-
stattung bot. Nach einem gemeinsamen Besuch bei
der Firma Karl Walter & Co., Hannover, konnten die

beiden Brider ihre Mutter Gberzeugen, einen neuen,
zeitgemafen, 78 Meter langen Tunnelofen zu errich-
ten. Er entstand in einem halben Jahr Bauzeit, hatte
fir den Ofenbesatz 20 Tunnelofenwagen sowie 9
Tunnelofenwagen fir die Reserve.

Beim Tunnelofen handelt es sich ebenso wie beim
Ringofen um einen kontinuierlich betriebenen Brenn-
ofen. Im Unterschied zum Ringofen wandert das
Brenngut aber nun auf Wagen durch eine festste-
hende Feuerzone.

150 Jahre Feldhaus Klinker

Portrait Bernhard Feldhaus zur
Firmeniibernahme

Lufthildaufnahme vom Werk 1968
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Rohbau des Tunnelofens

Schlusssteinlegung
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Der alte Ringofen wurde abgerissen und an dessen
Stelle der Beschicker installiert. Dem schlieBen sich
der Kollergang und zwei Walzwerke an. Nun konn-
ten pro Stunde 3,0 t Ton aufbereitet werden. ,Am

9. September 1967, so erinnert sich Bernhard Feld-
haus, ,kamen die ersten fertig gebrannten Steine aus
dem neuen Ofen.

1968 Gbernahm Bernhard Joseph Feldhaus das
Unternehmen und sorgte fir die stetige Weiterentwick-
lung. Bruder Heinz blieb ebenfalls im Betrieb tatig
und ist bis heute seinem Bruder eine wichtige Stitze.
Inzwischen arbeiteten 30 Mitarbeiter bei Feldhaus,
und erstmals hatte das Unternehmen nun auch einen
Betriebsleiter, Herrn Hildebrand, der fir den reibungs-
losen Ablauf der Produktion sorgte.

Und es wurde weiter investiert: Eine neue Tonlager-
und Aufbereitungshalle wurde errichtet. Hinzu kamen
eine Aufbereitungsanlage, bestehend aus Kastenbe-
schicker, gebrauchtem Kollergang der Firma Handle,
zwei Walzwerken und neuer Pressenanlage von der
Firma Breitenbach in Siegen. Mit der neuen Technik
konnte man nun ungefdhr eine Pressenleistung von
8.000 Ziegeln pro Stunde fertigen. Nur zum Ver-
gleich: Gegenwartig (2007) werden 20.000 Ziegel
pro Stunde gepresst.

Zur damaligen Zeit lieferte Feldhaus vor allem an die
Firma Zierenberg in Gutersloh, die ca. 80 Prozent des
Umsatzes machte.

- | - o

Ehrung von Mitarbeitern zur 40- bzw. 50-jéhrigen Befriebs-
zugehérigkeit und Gratulation Fertigstellung Tunnelofen.
von links, sitzend: Sparkassendirektor Aach (mit Brille)

mit Verireter Kleine Hartlage.

stehend: Josef Schulte (Brenner), Heinrich Schulte
[Aufbereitung,/Kollergang), Bernhard Feldhaus,

August Knemeyer (Birgermeister Bad Laer),

Heinrich Starke (LKW Fahrer)

Alter Abschneider mit Einzeldraht, max. 8.000 Stk. pro
Stunde, Mitarbeiter: Yunus Siinger

Siebrundbeschicker Bj. 1972,
heute auf leistung frisiert, von
20 auf 50-60 Tonnen, ist heute

noch im Einsatz

Kollergang mit Transportschuppen-
band, Bj. 1957, bis 2000 in
Bad laer im Einsatz, seitdem in

Werther

49



Die 1970er und 1980er Jahre

Zeit der technischen Innovationen

In den folgenden Jahren trieb Bernhard Feldhaus
die Expansion des Unternehmens stetig voran: ,Seit
1970 gibt es kein Jahr, in dem wir nicht investiert
und neu gebaut haben”, betont er riickblickend.
Wichtig fir die reibungslose Produktion war die
Umstellung von Schwer- auf Leichtdl, wozu man

sich 1970 nach einem Ofenbrand entschloss. Die
Investitionen bezogen sich nicht nur auf technische
Anlagen. Wahrend die Organisation bisher vom
Privathaus aus abgewickelt wurde, entstanden 1972

neue Birordume auf dem Betriebsgelénde. Und

Bernhard und Petra Feldhaus. auBerst modern und familienfreundlich lief man
Klinkerstapel sind im Hulu- gleich nebenan einen Kinderspielplatz errichten. In
Verfahren gepackt das Jahr 1973 fiel dann die Einfihrung des Paletten-

systems mit Folienverpackung, was eine wesentliche
Zeitersparnis brachte. Vorher waren die Steine im so

genannten ,Hulu”-Verfahren verladen worden.

Hochzeitsfoto Bernhard und Tenne mit VWohnhaus. Erstes Biro im VWohnhaus Erika Schulze-Becking mit Staplerfahrer Heinz Konrad vor
Brunhilde Feldhaus Paletten in Folie
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mm Fin kreativer Kopf

Die rechte Hand von Bernhard Feldhaus bei allen
folgenden Entwicklungen und Ausbauten wurde Karl-
Heinz Thele, der 1972 als Schlosser bei Feldhaus
anfing. Er erwies sich schnell als kreativer und tech-
nisch sachkundiger Mitarbeiter, immer auf der Suche
nach Verbesserungen und Innovationen rund um die
Ziegelproduktion.

Zur damaligen Zeit gab es noch keine festgefigten
Zustandigkeitsbereiche: Elektriker fehlten, und wenn
es Probleme mit den Anlagen gab, versuchte man
diese so gut wie méglich zu beheben. Doch inzwi-
schen war der Betrieb so komplex geworden, dass
Fachwissen unabdingbar war. Karl-Heinz Thele lie3
sich daher zwei Jahre lang als Elektrotechniker auf
einer Schule in Goslar ausbilden und wurde anschlie-
Bend im Jahr 1976 Betriebsleiter bei Feldhaus.

h_??-"ﬁjr T T ———
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Karl-Heinz Thele mit VW Bulli vor der neuen Tonlagerhalle Absetzer bei der Arbeit
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Die 1970er und 1980er Jahre
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Karl-Heinz Thele ist bei der Firma Feldhaus bis in
die Gegenwart fir eine Vielzahl von Innovationen in
der Technik und in der Entwicklung neuer Produkte
verantwortlich und hat entscheidend zum Erfolg des
Werkes beigetragen.

Um eine schonendere Brennweise der Klinker zu
erreichen, entschloss Feldhaus sich 1977, den Tun-
nelofen von der Decken- auf die Seitenbefeuerung
umzustellen. Damit gehérte die Anlage deutschland-
weit zu den ersten Tunneldfen mit Seitenbefeuerung.
Auch erfolgte nun die Befeuerung mit Erdgas. Gleich-
zeitig wurde der Ofen auf 113 Meter verléngert.
Jetzt konnte die Ofenleistung auf eine Schubleistung
von bis zu 12 Wagen erhdht werden. Wiederum
zog die Vergréfierung und Optimierung des Ofens
weitere Investitionen nach sich. So wurde in der
Folgezeit das Handsetzen der Rohlinge durch eine
neue Setzanlage (1978) und Transporteinrichtungen
(E-BGhnen und Speichergeriste) automatisiert sowie
die Trocknung vergroBert. Schritt fir Schritt wurde die
Leistung schlieBlich erstmalig auf 13 Tunnelofenwa-
gen gesteigert.

mm Energie: Immer groferer Bedarf

Ein wesentlicher Faktor bei der Ziegelherstellung war
und ist immer die Frage nach dem geeigneten Brenn-
stoff. Wahrend bis ca. 1750 fast ausschlieBlich Holz
for die Befeuerung des Brennofens verwendet wurde,
stieg man danach Uberwiegend auf Kohle um. Grund
war der grofie Holzmangel durch den damals ver-

Ubten Raubbau in den Waldern und der gleichzei-
tige Beginn des Steinkohleabbaus im Saarland und
Ruhrgebiet seit der Mitte des 18. Jahrhunderts. Auch
Braunkohle und Torf kamen zum Einsatz.

Seit 1960 wurde die Kohle zunehmend vom Heizdl
verdréngt. Dabei kam zundchst — wie auch bei Feld-
haus — Schwerdl zum Einsatz, viele Ziegeleien stiegen
dann aber auf Leichtél um. Die groBe Olkrise im
Oktober 1973 veranlasste viele Ziegeleien, kurzzeitig
wieder auf die Befeuerung mit Kohle umzustellen.
Auch etliche Tunneldfen wurden umgeristet. Bei Feld-
haus bunkerte man damals Schwerdl fir den Notfall.
Seit den 1970er Jahren wurde Ol als Brennstoff
zunehmend vom Erdgas abgelést. 1988 verwenden
schon 72 Prozent der Ziegeleien Gas. Die Befeuerung
mit Strom war zwar technisch zu realisieren, wére
aber viel zu tever geworden. In Einzelfgllen wird auch
mit Biogas gebrannt, dieser Brennstoff wurde erstmals
1983 in einem Ziegelwerk verwendet.

Die Weiterentwicklung der Brennéfen war auch
immer eine Entwicklung hin zu einem geringeren
Energieverbrauch und somit konomischerem Bren-
nen. Ein Beispiel zum Schluss: Beim Meilerbrand

auf dem Feld verbrauchte man wahrend der vier- bis
sechswochigen Vorwdrm-, Brenn- und Abkihlzeit fir
1000 Ziegel ca. 200-300 kg Brennstoff (Kohle und
Holz). Das Brennen im Ringofen dauerte nur noch
eine Woche und fir 1000 Ziegel wurden ca. 150 kg

Brennstoff verbraucht.
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Crundsteinlegung Schornstein

Die ersten sieben Reihen des Schornsteins sind verlegt

mm Hoch hinaus: der neue Schornstein

Ein unvergessliches Erlebnis fir die Familie Feld-
haus und alle Mitarbeiter war der Bau des neuen

Schornsteins im Jahr 1980. Er ist mit seinem grof3en,

weiflen ,Feldhaus”-Schriftzug bis heute das weit
Uber die Landschaft herausragende Markenzeichen
des Unternehmens. Grund fir die Errichtung des 60
Meter hohen Schornsteins war die Verscharfung der
Umweltauflagen, die es erforderlich machten, dass

die Emissionen in groflerer Hohe in die Luft abgeleitet

wurden. Mit nur zwei Mitarbeitern wurde der impo-
sante Bau errichtet, dessen Steine aus sdurefestem
Schieferton bestehen. Noch heute haben viele das

Richtfest, das im August 1980 ganz spontan gefeiert

wurde, in guter Erinnerung.

Halbzeit Schornsteinbau Schornstein fast fertig

Blick nach oben vom Baugerist

Blick vom Schornstein auf

das Werksgeldnde mit
Betriebsleiterbiro (Lipperhaus),
Aufbereitungshalle und Schuppen

f"m

Karl-Heinz Thele und Bernhard
Feldhaus mit Blick vom 60 Meter

hohen Schornstein
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Die 1970er und 1980er Jahre

Winkelriemchen muB3ten noch
mit Diamantsageblatt geschnitten
werden

Eigenentwickelte und selbst
gebaute Konstruktion als
Vorsatz fir die Pressenanlage,
mit Narbungsrolle und
Besandungsanlage,
Vorentwicklung der
Klinkerriemchen-Fertigung
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Gleiserweiterung zur Formsteinsetzanlage (Hallenerweiterung);
spditere Riemchensetzanlage

mm Die ersten Klinkerriemchen

Eine fir die Zukunft des Unternehmens auBBerst wich-
tige Entwicklung fand 1981 statt. Damals wurden

bei Feldhaus die ersten Klinkerriemchen entwickelt.
Unter Klinkerriemchen versteht man schmale Ziegel,
die oft in Verbindung mit Warmeschutzmaf3nahmen
zum Verkleiden von Alt- und Neubauten verwendet
werden (Warmeddmmverbundsystem). Experimen-
tierfreudig testeten Bernhard Feldhaus und Karl-Heinz

Mischofenbesatz Klinker und Klinkerriemchen

Thele zundchst die Produktion der Riemchen mit dem
Abschdalverfahren, was sich allerdings als zu aufwén-
dig erwies. Spater brannte man die Riemchen im
Klebeverfahren, wobei mehrere Riemchen mit einem
Spezialkleber aneinander fixiert wurden. Auch hier
gab es Probleme, da zum Teil Spuren des Klebers
sichtbar blieben. Doch der Betriebsleiter Karl-Heinz
Thele lie3 nicht locker, bis er eine optimale Technik fir
die Riemchenproduktion entwickelt hatte.
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mm 125 Jahre Feldhaus

Im Jahr 1982 gab es wieder einen Grund zum Feiern:
Das Unternehmen wurde 125 Jahre und konnte stolz
auf eine Zeit voller Innovationen und Investitionen
zuriickschauen. Im Jahr zuvor wurde die Ofenhalle

fir eine zweite Gleisanlage um vier Meter erweitert.

aer

e Pkt ontreen & P fad Lo el 4
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e

Sarocks WESTFALEN SamilagSanniag, 1010 Oerambar 10

Gruppenbild: Belegschaft mit

[125 Jahre Klinkerwerk B. Feldhaus in Bad Laer ] Hund zum 125-ahrigen Jubiléum

Der Anfang war klein und beschelden

links:
NOZ Anzeige vom 16.12.1982

Herstellung von Klinkern

in Vsrsch!.o-qemn Farben

Unsere Favoriten:
i @ mm-m-mmm:hmcnm rechfs:
e e e Bl wnictd elepddp T etk . Zeitungsausschnitt ,Die Glocke”
Klinkerwerk B. Feldhaus - 4518 Bad Laer vom 18.12.1982
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Die 1970er und 1980er Jahre

Ende der 1970er Jahre wurde auch der Vertrieb der
Klinkerprodukte professionalisiert. Seit 1975 hatte
Feldhaus einen zweiten AuBBendienstmitarbeiter, Wil-
helm Bodden, fir das Ruhrgebiet eingestellt. In den
folgenden Jahren sollten weitere Mitarbeiter im Ver-
trieb hinzukommen. Heute sind mit Werner Chinczew-
ski, Gerhard Bohrer, Jan Vanthuyne, Thomas Hruby,
Ralph Behr, Karl-Otto Laudensack, Jens Staschen,
Jean-Claude Jousten und Gunter Hahn insgesamt neun
AuBendienstmitarbeiter fir Feldhaus permanent im
Einsatz.

Luftbildaufnahme vom Werk zum
1 25-iéihrigen Jubilcum Dank neuer Feuerungstechnik konnte 40 Prozent

mehr Ware produziert werden. Eine Zeit lang pro-
duzierte Feldhaus damals auch weifBe Klinker. Die
Herstellung wurde jedoch nach einiger Zeit wieder
eingestellt, da die Rist- und Reinigungszeiten der
Anlagen sich als zu aufwandig erwiesen.

Zu dieser Zeit hatte Feldhaus 35 Mitarbeiter. Pro
Jahr wurden 23 Millionen Steine in 70 Sorten, acht
Formaten und zwdlf Farben produziert, wie eine

Anzeige stolz verkindet. Fir diese Menge war ein

Vertreterversammlung Wilhelm Bodden t, Hans Eyme t, Heiko

Die ersten weifien Verblendklinker Rohs’rofﬂ?edorf Von_ 70.000 Tonnen Ton SOWi? L_jber Staschen, Werner Chinczewski, Helga Handler, B. Feldhaus,
verlassen den Ofen, gestiffet fiir drei Millionen Kubikmeter Erdgas und 1,8 Millionen Erika Schulze-Becking, Gerhard Béhrer, Bernhard Kleine-
das Schiitzenhaus Bad laer Kilowattstunden Strom nétig. Wechelmann, Hubert Wethkamp, Rolf Brokemeier
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mm Die Ubernahme der
Ziegelei Biltmann in Werther

Und auch eine pragende unternehmerische Entschei-
dung fiel in das Jahr 1982: Feldhaus Gbernahm
gemeinsam mit dem Investor Johann Heinrich Fran-
kenfeld aus Verl die Ziegelei Biltmann in Werther, die
sich mit Investitionen Gbernommen und nun Konkurs
angemeldet hatte. Das 1897 gegrindete Traditions-
und Familienunternehmen Biltmann hatte damals ein
dhnliches Sortiment wie Feldhaus, zusatzlich produ-
zierte es Vollklinker und Pflasterklinker. Das erweiterte
Angebot rundete die Produktpalette von Feldhaus ab;
es wurden nun sowohl Verblender als auch Pflaster-
klinker produziert. Feldhaus fihrte das Werk unter
der Bezeichnung ,Werther Klinkerwerk” weiter und
so kamen noch einmal 20 Mitarbeiter sowie der
Auflendienstmitarbeiter Rolf Brokemeier hinzu. Durch
die Inbetriebnahme des zweiten Ofens wenige Jahre
spater stieg die Mitarbeiterzahl auf 35.

Wahrend die Produkte zundchst unter der Bezeich-
nung ,Werth Klinker” verkauft wurden, dnderte Petra
Feldhaus den Produkinamen 1992 passend zu ,Feld-
haus Klinker” in , Werther Klinker”.

Damals GuBerte sich Werthers Birgermeister Heinrich
Venghaus hochst erleichtert: |, Aus Sicht der Stadt ist
es sehr erfreulich, dass die Arbeitsplatze erhalten
werden und die Schornsteine wieder rauchen.”
Heute werden bei Werther vor allem Pflasterklinker
produziert.

BieCGlocke LOKALES Freltag, 4. Februar 1983

»Werth-Klinker”“ werden
auch weiter gebrannt
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Die 1970er und 1980er Jahre

Anlieferung der
Rauchgasreinigungsanlage

Errichtung der
Rauchgasreinigungsanlage

Nahaufnahme Kollergang (1992)
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= Niemals Stillstand

Obwohl gerade mit der Ubernahme der Ziegelei Bilt-
mann grofe Investitionen und organisatorische Anfor-
derungen notwendig waren, investierte das Unterneh-
men auch auf dem Betriebsgeldnde in Laer: So wurde
1987 eine Rauchgasreinigungsanlage errichtet, um
die geforderten Emissionsrichtlinien weiter einhalten
zu kénnen. Im Jahr darauf folgte der Bau einer neuen
Tonlagerhalle. Hierdurch wurde die Produktion von
der Witterung unabhéngiger, die trocknungs- und
brenntechnischen Probleme, die zuvor vor allem im
Winter aufgrund der Tonlagerung im Freien aufgetre-
ten waren, verringerten sich deutlich. Auch die Pres-
sen und Walzwerke wurden ernevert.

Doch damit nicht genug: 1982 entwickelte Feldhaus
unter Federfihrung von Karl-Heinz Thele in Zusam-
menarbeit mit dem Unternehmen Kromschréder einen

Hochgeschwindigkeitsbrenner, der MaBstébe setzte.

| £ |

Heinrich Godt und Heinrich Harenbrock beim Tausch des
Wialzmantels Breitenbachwalze (6 1)

Fundamentarbeiten Erweiterung Tonlagerhalle, Abbruch des
alten Trockenschuppen

Eindeckarbeiten an der Tonlagerhalle Stahlgerist (116 1)
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Mit dem neuen auf Erdgas und Zeilenbesatz umge-
bauten Ofen wurde die Ofenleistung nun auf 29
Tunnelofenwagen gesteigert. Obwohl bei Kromschré-
der zundchst grofle Skepsis herrschte, hatte man bei
Feldhaus wieder einmal den richtigen Riecher: Heute
ist der Hersteller fihrend beim Bau von Brennern
speziell fir Ziegeleien. Die neue Feuerfihrung fihrte
zu 25 Prozent Leistungssteigerung im Tunnelofen bei
gleichem Energieverbrauch.

In dieser Zeit stieg der Umsatz stetig um vier bis finf
Prozent jahrlich. Auch die Verwaltungsaufgaben
wurden nun immer umfangreicher. Daher kamen

im Laufe der 1980er Jahre finf weitere Mitarbeiter
hinzu, die die langjahrige Angestellte Erika Schulz-
Becking unterstitzten — eine Biroerweiterung war

fallig.

Fahnen werden gehisst.
Biroanbau,/Erweiterung
war abgeschlossen

Anbau,/Erweiterung Birogebdude Buroerweiterung
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Auf dem Weg zum Hightech-Unternehmen

Zwischen Tradition und Moderne

Ende der 1980er Jahre bereiteten zahlreiche
Umbauten und Abrissarbeiten Feldhaus auf neue

Herausforderungen vor. Darunter fallen auch die
Hallenerweiterung fir die separate Pressenanlage
des Klinkerriemchenwerkes, die Formstein-Halbsetz-
automatikanlage, die die Handarbeit ersetzte, die
Erweiterung der Trocknereihalle und die vergroBerte
__ Tonlagerhalle. 1990 prasentiert sich das Unterneh-
S.iegfried Potors vor Fe/haus - men Feldhaus mit neu gebauten Sozialgebauden, in
Saftelzug jeder Hinsicht als moderner Produktionsstandort.

Pausenraum im neuen
Sozialgebdude

Im Bau befindliches Sozialgebdude Aufbau der Pressenanlage fir das Klinkerriemchenwerk
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In diesem Jahr erfolgte auch die Grindung der Ton-
vertriebsgesellschaft, die zusténdig ist fir die Erschlie-
Bung neuer Tongruben und den Tontransport fir die
eigenen Werke. Zum Bestand gehorten damals vier
LKW, zwei Radlader, eine Planierraupe und ein
Kettenbagger.

Nach der Grenzéffnung nahm der Absatz weiter zu.
Die AuBBendienstmitarbeiter bereisten nun auch die
neuen Bundeslander und erweiterten so ihren Aktions-
radius. AuBendienstmitarbeiter Werner Chinczewski
war vor allem in Mecklenburg-Vorpommern tatig und
hatte mit den Klinkerriemchen-Produkten von Feldhaus
grof3en Erfolg.

Und auch die letzten an historische Arbeitsbedin-
gungen erinnernden Arbeitsabldufe verschwanden
allmahlich. ,Noch bis 1995 war das Absetzen der
fertig gebrannten Steine von den Tunnelofenwa-

gen Knochenarbeit”, erinnert sich Petra Feldhaus,
.per Hand verrichteten die Arbeiter diese schwere
Tatigkeit, bei der taglich ca. 70.000 Steine bewegt
werden mussten.” Nun Ubernahm eine Entstapelungs-
maschine die Wagenentleerung. Dabei erfolgte der
Umbau bei laufender Produktion. Stillstand konnte
man sich aufgrund der groBen Nachfrage nicht erlau-
ben.

StrafBenve

rlegung VerbindungsstraBe Remseder Str./Iburger Sir.

Umbauarbeiten fir die vollauto-
matische Entstapelungsanlage

lagerplatz Erweiterung

Beladung von IFA LKW nach Fall
der Maver
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Auf dem Weg zum Hightech-Unternehmen

Pt i

Eine Kuh vor dem Werksgeldnde

62

Ein Chef hinter Schloss und Riegel

Eines Tages, es war im Jahr 1985, wollte Bernhard
Feldhaus im Pumpenhéuschen des Klinkerwerkes

etwas kontrollieren. Nun war es aber so, dass dieses
Héuschen mitten auf einer Kuhweide stand. Bernhard
Feldhaus nahm seinen groBBen Schliisselring, Sffnete die
Tir mit dem zugehérigen Schlissel, lies den Schlissel
samt Schliisselring stecken, und frat ein.

Das hétte er nicht tun sollen: Denn Kiihe sind bekannter
Weise neugierig. Eine Kuh kam inferessiert néher;

besah sich den Schliisselbund und drehte ihn mit dem
Maul kurzerhand um. Bernhard Feldhaus saB3 in der
Falle. ,Nun, dann stelle ich einfach das Wasser ab,
dann wird schon jemand vorbeikommen und nach dem
Rechten sehen”, dachte er sich. Doch dummerweise
hatte man im Klinkerwerk eine Ersatzpumpenanlage und
niemand kam.

Als Bernhard Feldhaus nach fiinf Stunden Gefdngnis
verzweifelt versuchte, das Dach des Pumpenhduschens
abzudecken, fiel zufdllig von einem Balken ein
Ersatzschlissel hinunter und er konnte sich befreien.
Wehe dem, der dem Chef des Unternehmens Feldhaus
an diesem Tag noch begegnefe. Seine laune war
firchterlich!

Altes Sozialgebédude und Befriebsleitergebdude (Lipperhaus),
ganz links die Werkstatt

Abbruch der Scheune und des ehemaliges

Befriebsleitergebdudes

Feierabend vor der Stechuhr
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Einbau der Dachelemente bei der Erweiterung der
Tonlagerhalle

Eine Luxusherberge fiir die Feldhausschen Hiihner

Der beliebte ,Hiihnerstall” auf dem Feldhaus-
Betriebsgelcinde, in dem sich heute die Hihner das
gesellige leben mit den Besuchern in der Jagdhiitte
teilen, wdire nicht der Hishnerstall, wenn nicht folgendes
passiert ware:

Im Herbst 1993 beauftragte Bernhard Feldhaus seinen
Sohn Harald damit, die Pappeln am Teich abzuholzen.
Diese schnellwachsenden B&dume drohten, den Teich
zu Gberwuchern. Erst ging auch alles gut. Doch zuletzt
war eine besonders grofe und morsche Pappel an der
Reihe. Beim Scigen hatten Harald Sudhues und seine
Helfer sich jedoch verkalkuliert: der Baum fiel nicht wie
geplant nach links, sondern krachte auf das Dach des
Hihnerstalls.

Es wurde kurzerhand beschlossen, den Hihnerstall
komplett zu renovieren. Und da Bemhard Feldhaus und
Harald Sudhues passionierte Jéger sind, lieflen sie den
vorderen Teil zu einer Jagdhiitte ausbauen. Die fiel dann
gleich recht groBziigig mit Uberdach, Kamin und groBer
Holztheke aus. Zur Freude von Frau Feldhaus wanderten
auch die meisten Jagdirophden aus dem VWohnhaus mit
hinein. Petra Feldhaus kommentiert augenzwinkernd:
,Die Hiitte ist so schén, dass sich mancher wiinscht, bei
Feldhaus Huhn zu sein.”

In dem gemiitlichen ,Hihnerstall” finden seither viele
Feierlichkeiten staft. Diese geselligen Abende sind fir
Kunden, die in Laer iibernachten, immer der krénende

Abschluss des Feldhaus-Besuches.

Bei Féllungsarbeiten kippte
die Pappel auf das Dach vom
Hihnerstall

Hiihnerstall heute
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Baubeginn des
Klinkerriemchenwerkes

=) .

Rohbau des Tunnelofens mit —-=—
Vorwdrmer Tunnelofen Seitenansicht

mm Klinkerriemchen im Aufwind

Inzwischen nahm die Produktion der Klinkerriemchen
immer mehr Raum ein. ,Steine waren quasi dreifach
Uberverkauft”, erinnert sich Petra Feldhaus. ,Oft gab
es Lieferzeiten von sechs bis acht Wochen auf viele

o
b T

Sorten.”

Richtfest Klinkerriemchenwerk
Besonders in Kombination mit einer geeigneten

Warmeddmmung wurden sie mehr und mehr zu
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einem wichtigen Baustoff bei der Altbausanierung und

-modernisierung. Feldhaus trug dieser Entwicklung
Rechnung und konzipierte unter der Leitung von Karl-
Heinz Thele 1994 einen neuen Tunnelofen mit Tun-
nelofentrockner, in dem die Riemchen als Rohlinge auf
die Tunnelofenwagen gesetzt wurden. Der vorherige
Trocknungsprozess im Kammertrockner konnte durch
diese neue Technik ersetzt werden.

1995 wurde das Klinkerriemchenwerk Feldhaus
GmbH & Co. KG gegriindet.
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JAm 9. November 1995, so Bernhard Feldhaus,
kamen die ersten Riemchen aus dem Ofen. Seitdem
hat der Ofen ununterbrochen Ware gebrannt.” Inzwi-
schen werden pro Tag 3.000 bis 4.500 m? Riemchen
produziert, das entspricht einer Stickzahl von rund
50 bis 60 Millionen pro Jahr.

¥ i 1 v RS E Unter der Fihrung von Petra Feldhaus wurde die Wer-
bung fir Klinkerriemchen, aber auch fir alle anderen
Feldhaus-Produkte forciert. ,Dennoch steht fiir uns bei
Investitionen immer die Optimierung der Produktion
und der Produkte an erster Stelle und weniger die
AuBendarstellung”, erldutert Petra Feldhaus. 1989
schaffte man einen Verkaufsanhénger an, mit dem
man die aktuelle Produktpalette bei den Baustofthand-

lern présentierte.

Schornsteinanlieferung

Gashahn aufdrehen

Ofenhalle Ofen autheizen
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Auf dem Weg zum Hightech-Unternehmen

A

Erich Anselm, Heinz Feldhaus, Herbert leuschner, Viadimir langolf

1996 entwickelte Feldhaus dann einen drehbaren
Klinkerriemchen-Display fir den Tresenverkauf und
die Prasentation im Baustoffhandel. Auf einer Messe,
der Pariser Baufachmesse Batimat, présentierte sich
das Unternehmen Feldhaus aber erst viel spater, im

Jahr 2004.

BATIMAT in Paris, Blick auf den Feldhaus-Messestand
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== Vom Handwerk zum Hightech-Verfahren

1999 wurde im Unternehmen Feldhaus die Mikro-
wellensensortechnik eingefthrt. Durch die computer-
gesteuerte Rezepturverwaltung und Feuchtigkeitsre-
gelung wurde nun nichts mehr dem Zufall Gberlassen
und die Qualitatsstandards konnten noch einmal
heraufgesetzt werden. Dies wurde auch notwendig
durch die grofie Vielzahl an Produkten, die Feldhaus
inzwischen im Angebot hatte. Die Computer verwal-
ten 60 bis 70 verschiedene Rezepturen. Aus diesen
entstehen ca. 1000 unterschiedliche Artikel, von
denen rund 650 in den Bereich der Klinkerriemchen
fallen.

Neve Aufbereitungshalle mit aufgestelliem Kollergang
[vorne links Sozialgebéude)

Aufstellen Kollergang (110 1)

Horst-Dieter Wolf beim Aufbau
der Steverzentrale

Frank Hehemann und Harald
Sudhues iiberwachen

den vollautomatischen
Aufbereitungsprozess
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Auf dem Weg zum Hightech-Unternehmen

Das neue thaftwerk ht bald ans Netz

Inbetriebnahme Blockheizkraftwerk

pBU .

Deutsche Bundesstiftung Umwelt

Naturschutzpreis

68

mm Okologie bei Feldhaus

Wahrscheinlich hatte vor 150 Jahren keiner der in
der Nachbarschaft der neven Ziegelbrennerei Feld-
haus beheimateten Anwohner gedacht, dass das
Unternehmen einmal eine Vorreiterrolle im Umwelt-
schutz spielen wiirde. Denn damals war die Sorge
um die Verschmutzung der Luft und der Feldfriichte
durch den Qualm des Brennofens immens.

Doch diese Sorgen waren unbegrindet, wie die
Zukunft zeigen sollte. Denn Feldhaus wurde im Lauf
der Jahrzehnte zu einem Vorzeigebetrieb in Sachen
Umweltschutz, der nicht nur Richtlinien befolgte,

sondern eigenstandig neue Projekte initiierte, um Res-

sourcen und Energie zu sparen. Auszeichnungen wie
1994 der Naturschutzpreis von der Naturschutzstif-
tung des Landkreises Osnabriick fir die vorbildliche
Begrinung der Betriebsgebdude und die naturnahe
Gestaltung des Betriebsgeléndes sowie mehrere von
der Deutschen Bundesstiftung Umwelt geférderte
Projekte bestatigen, dass Feldhaus dabei auf dem
richtigen Weg ist.

Doch der verantwortungsbewusste Umgang mit der
Umwelt beginnt dabei nicht erst im Werk: Selbstver-
standlich werden alle Tongruben, deren Tonvorrate
erschopft sind, renaturiert. Bepflanzungen und Bio-
tope sorgen dafir, dass sie zu einem Zufluchtsort fir
die heimische Tierwelt werden.

Auch bei den Produkten selbst setzt Feldhaus sich fir
neue Herstellungstechniken ein, die es ermdglichen,
Rohstoffe zu sparen und maglichst wenig Ausschuss

zu produzieren. Zwei von der Deutschen Bundesstif-
tung Umwelt geforderte Projekte (1999 und 2002)
haben die ressourcenschonende Produktion von Win-
kelriemchen ohne Tragerstein erst méglich gemacht
und sind heute wegweisend fir zukinftige Produk-
tionstechniken.

Seit 1996 betreibt die Elekirizitatsgenossenschaft
TEN in Kooperation mit Feldhaus in Bad Laer zwei
Blockheizkraftwerke, die sowohl die Blombergklinik,
das Kurmittelhaus als auch bis zu 200 Wohnhéuser
mit Strom und Warme versorgen. Dabei wird die
aus der Kaminanlage des Riemchenwerkes anfal-
lende Restwarme effizient ausgenutzt und wieder in
das Fernwarmenetz zuriickgeleitet. 1998 war das
Blockheizkraftwerk bei Feldhaus auch der damaligen
Bundesumweltministerin Angela Merkel einen Besuch
wert.

== Ein neues Produktionsverfahren
for Winkelriemchen

Feldhaus ruhte sich nicht auf dem bisher erreichten
hohen Standard bei der Produktion aus. Immer wieder
setzten die Mitarbeiter alles daran, den optimalen
Nutzen aus dem Grundstoff Ton herauszuholen. Ein
grof3es Problem war bisher der hohe Ausschuss an
Rohstoff, der bei der Produktion der Winkelriemchen
anfiel. Denn diese konnten nur als Teil eines Vollsteins
hergestellt werden, wobei 85 Prozent Ausschuss anfie-
len. Winkelriemchen werden benétigt, um Ecken und
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Fensterstirze fachgerecht zu verblenden. Sie sind
nicht vom herkdmmlichen Mauerwerk zu unterschei-
den. Daher entwickelten der Betriebsleiter Karl-Heinz
Thele in Zusammenarbeit mit der Firma Novoceric im
Jahr 2001 ein von der DBU als Projekt gefrdertes
Verfahren, Winkelriemchen ohne Tragerstein her-
zustellen. Eine aufwandig konzipierte Strangpresse
speziell fir Winkelriemchen erlaubt es nun, auch
diese Steine im Extrusionsverfahren zu produzieren.
Hierdurch konnte der Energie- und Materialverbrauch
entscheidend reduziert werden. So lasst sich nun mit
derselben Menge Ton fast die sechsfache Menge
mehr an Winkelriemchen herstellen. Das bedeutet,
dass jghrlich rund 500.000 Kubikmeter Erdgas,
40.000 Liter Dieselsl, 8.000 Tonnen Ton und 2.500
Tonnen Kohlendioxid eingespart werden.
Gegenwartig ist Feldhaus, auch aufgrund der zahl-
reichen hier entwickelten technischen Innovationen,
marktfihrend im Bereich der Klinkerriemchen.

Winkelriemchen 9mm

Zeitungsartikel aus der

NOZ ,Umwelipionier” vom
13.04.2002

Setzroboter fiir Winkelriemchen
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Auf dem Weg zum Hightech-Unternehmen

Maschinell gefertigte Verblend-
klinker mit ,Handform-Optik” der
Sorte Grandlis

grandislcerasi viva
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B |mmer einen Schritt voraus:

Handform-Ziegel-Oberfléiche

Doch auch in anderen Produkibereichen steht die
Entwicklung nicht still. So entwickelte Feldhaus 2006
ganz neu und einmalig in Deutschland ein Verfahren,
die rustikale Handform-Ziegel-Oberflache auf einen
maschinell gefertigten Verblendklinker zu bringen
und somit viele Vorteile zu integrieren: Der neue Stein
mit Handformstruktur besitzt die physikalischen Eigen-
schaften eines Verblendklinkers und kombiniert sie
mit der gefalligen Optik des handgeformten Ziegels.
Tatséchlich ist dieser hochwertige Klinker aufgrund
seiner stranggepressten Herstellung robuster und
unempfindlicher als herkémmliche Handform-Ziegel.
Der industriell gefertigte Ziegel hat groBe Vorteile:

Er nimmt weniger Wasser auf als ein Handformstein
und saugt daher auch keinen Schmutz auf. Auch
behalt der Stein durch seine Umweltresistenz eine
frische, farbige Oberflache auf Dauer. Mit dieser
neuen Produktionslinie erfillt Feldhaus die sich
wandelnden Anforderungen des Marktes und unter-
streicht damit den spirbaren Trend hin zu individu-
ellen, optisch aufgewerteten Fassaden.

Selbstverstandlich fielen auch in die ersten Jahre des
neuen Jahrtausends wieder umfangreiche Erweite-
rungen und Verbesserungen bei Feldhaus. Wahrend
man zuvor Uberwiegend in die Produktion investiert
hatte, waren nun die Verwaltungs- und Reprasenta-
tionsbereiche an der Reihe. So wurden 2002 die
Biro- und Konferenzrdume erheblich erweitert und
mit einer Medienanlage fir Schulungen und Présen-
tationen ausgestattet. Den Besucher empfangt nun
ein gro3zigiger Parkplatz und die Musterausstellung
vor dem Verwaltungsgebdude mit Pflasterklinkern und
Klinkerpavillons stimmt gleich auf das Thema Klinker
ein.

Medien- und Konferenzraum in Bad laer



Seit 1986 leitet Bernhard Feldhaus zusammen mit
Tochter Petra die Geschicke des Unternehmens.
Neben ihren Aufgaben als Prokuristin ist sie als Mit-
glied der Geschdftsleitung vor allem fir die Leitung
des kaufménnischen Personals, die Biroorganisation
und das Marketing zustandig. Unter ihrer Fihrung
wurde die AuBBendarstellung des Unternehmens
erheblich optimiert und intensiviert. So lagen auch
die Planung und Gestaltung der Biroerweiterung und
der Mustergartenausstellung in ihren Handen. Zusam-
men mit dem Architekten Andreas Heuer gab Petra

Feldhaus dem Unternehmen ein modernes und zeitge-

mdfdes Aussehen.

Auch die anderen Mitglieder der Familie Feldhaus
sorgen dafir, dass es keinen Stillstand gibt. Tochter
Nicola wird nach Beendigung ihres Studiums eben-
falls der Geschaftsleitung angehéren. Sohn Harald
Sudhues nimmt fihrende Aufgaben in der Produktion
wahr. hm unterliegen der komplette Baumaschinen-
park und die Tonanlieferung.

Seit einem Jahr — nach dem Austritt des Kompagnons
Johann Heinrich Frankenfeld - laufen auch das Werk
in Werther und die dort produzierten Produkte unter
der Dachmarke Feldhaus. Dies ermdglicht eine bes-
sere |dentifikation mit der Marke Feldhaus und erhoht
den Wiedererkennungswert der Produkte.

Fir die Zukunft geristet Q

Feldhaus heute

Harald Sudhues

Petra Feldhaus

Feldhaus | Klinker
Feldhaus | Riemchen

Feldhaus == Pflasterklinker
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Schnappschuss: Mesut Ince und
Christian Dodthage eilen auf dem
Betriebsfahrrad zum Fototermin
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Baubeginn der neven Halle

2005 erforderte die weitere Expansion erneut den
Bau von mehreren Hallen, darunter eine Tonlager-
halle, die nun spezielle Rohstoffe aus ganz Deutsch-
land beherbergen kann, eine Lagerhalle fir die
Logistik von Klinkerriemchen-Produkten sowie die
Verlédngerung der Ofenhalle, um den Produktionspro-
zess weiter zu beschleunigen.

Heute verlassen insgesamt 90 Millionen Klinker,
Klinkerriemchen und Pflaster pro Jahr die Ofen des
Unternehmens Feldhaus. Und im Bereich Klinkerriem-
chen ist das Unternehmen mit seiner Sortimentsvielfalt
weltweit marktfihrend. Immer mehr Farben, Struk-
turen und Formen werden produziert und bieten indi-
viduelle Gestaltungsméglichkeiten fir Privathdauser,
Geschdaftsbauten und ffentliche Bauvorhaben.

Blick durch die fertig gestellte Halle

Seit 2007 sorgt eine neue EDV-Software mit Lager-
und Chargenverwaltung fir noch mehr Kundenservice
und Qualitat. Viele Sorten aus verschiedenen vorge-
haltenen Brénden kénnen nun noch besser verwaltet
werden und garantieren den Kunden gleichbleibende
Produktqualitat. Als besonderen und unter Ziegeleien
beinahe einzigartigen Service fir Grof3kunden bietet
Feldhaus die Maglichkeit, bestellte Ware auf dem
Feldhaus-Betriebsgeldnde zu lagern, bis sie verarbei-
tet wird. Um all das realisieren zu kénnen, wurde das
Betriebsgeldnde bis zum heutigen Tag auf insgesamt
rund 80.000 Quadratmeter Flache nach und nach
erweitert. Mittlerweile stehen finf Betriebsfahrra-

der zur Verfigung, um die langen Wege auf dem
Gelande schneller Gberbricken zu kénnen.
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mm Spektakulére Architektenbauten mit
Klinkerriemchen

Klinker und Klinkerriemchen haben innerhalb der
Architekturgeschichte nicht nur eine schitzende,
sondern auch immer asthetische Funktionen inne.
Bekannte Bauwerke wie das Chile-Haus von Fritz
Hdger in Hamburg, die Bauten des Finnen Alvar
Aalto oder das DaimlerChrysler-Gebdude von Hans
Kollhoff am Potsdamer Platz in Berlin zeigen, welch
enormes Gestaltungspotenzial in diesen Baumateri-
alien steckt.

Ein groBer Teil der von Feldhaus produzierten
Riemchen wird im Bereich von Einfamilienh&usern

verwendet. Doch immer wieder nutzen Architekten
die grofBe Farben- und Oberflachenvielfalt sowie

die Mdglichkeiten spezieller Glasierungen, um bei Alifortville, Frankreich
58 . Klinkerriemchen: R100 DF9,
gréferen Projekten besondere Akzente zu setzen. 220 DFO

Bei den verwendeten Riemchen handelt es sich oft

um Sonderanfertigungen, die speziell fir ein Projekt
entwickelt werden. Dabei kommt der hohe technolo-
gische Standard der Feldhaus-Produktionsanlagen den
individuellen Anforderungen und Wiinschen der Bau-
herren besonders entgegen. Einige Beispiele geben
im Folgenden einen Eindruck von der Vielfaltigkeit der
Baur Areal, Stuttgart, Klinkerriemchen R835 NF FeldhausKlinkerriemchen.
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mm Das |, Klinkerriemchen-Schiff”

Auf einem dreieckig zugeschnittenen, normaler-
weise vollig unginstigem Baugrundstick entwarf
der Heidenheimer Architekt Wilfried Wérner das
finfgeschossige Birogebdude Lorenz. Angelehnt an
den Zuschnitt des Grundstiicks entstand ein extra-
vagantes Projekt, das in Heidenheim bald nur noch
das ,Schiff” hie3. Dominiert wird die Fassade von
glanzenden, blau glasierten Klinkerriemchen, einzig
kleine Fensterldcher unterbrechen diese ,Lochkarten-
fassade”.

Diese Sonderanfertigung von Feldhaus wurde in

Verbindung mit einem Warmed@mmverbundsystem
verwendet und wirkt so isolierend. Auch Lérm und

Schmutz von der angrenzenden, stark befahrenen

Straf3e werden durch die Wandverkleidung abge-

halten.
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mm Hundertwasser-Stil

Das Darmstadter Birgerparkviertel zieht mit seiner
bekannten Waldspirale von Friedensreich Hundert-
wasser (1928-2000) viele Anhanger des berihmten
Ssterreichischen Architekten an. Sie entstand in den
Jahren 1998-2000. In unmittelbarer Néhe hat das
Architekturbiro Heinz M. Springmann ein Wohnge-
baude errichtet, das stilistisch an das Hundertwasser-
Bauwerk angelehnt ist. Springmann war bereits an
der Umsetzung und Durchfihrung mehrerer Hundert-
wasser-Projekte beteiligt. Die pastellfarbig verputzten
Wande sind partiell mit rot-bunten Feldhaus-Klinker-
riemchen verkleidet und geben dem Haus ein unver-
wechselbares AuBeres.
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mm Erdbebensicher in Kiew

Doch nicht nur innerhalb Deutschlands finden sich
spektakuldre Einsatze von Klinkerriemchen. So wurde
in Kiew ein grof3es Appartementhaus im Stadtzentrum
mit gelben Feldhaus-Klinkerriemchen verkleidet. Die
Klinkerriemchen finden hier bis zu einer Hhe von

64 Meter Verwendung. Nach deutschem Recht dirfen
Klinkerriemchen nur bis zu einer Héhe von 22 Meter
verbaut werden. Das Haus eines tirkischen Archi-
tekten ist Ubrigens als Betonstanderhaus besonders
erdbebensicher konzipiert. Charakteristisch fir diese
Bauweise ist, dass die Statik des Gebdudes nach
auBBen verlagert wurde und die Mauern mit Ziegeln
ausgemavert sind.
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mm Die Zukunft liegt — auch — in Amerika

Auch in Zukunft wird Feldhaus als Familienunterneh-
men weitergefGhrt. Dabei sehen die Mitglieder der
Familie als wesentliche Erfolgsfaktoren gute Mitarbei-
ter, innovative Technik, ein grofles Sortiment und den
kontinuierlichen Vertriebsausbau. 90 Millionen Klinker
produziert Feldhaus zurzeit pro Jahr. Dabei betragt
der Auslandsanteil rund 27 Prozent, geliefert wird in
rund 30 verschiedene Lander.

Die Teilnahme an wichtigen Baufachmessen wie z. B.
der Batimat in Paris sorgt dafir, dass alle wichtigen
Produktentwicklungen des Unternehmens international
Beachtung finden. Erst vor kurzem wurde, als Reak-
tion auf das grofBe Interesse an Isolier-Systemen in
Verbindung mit Klinkerriemchen, eigens fir Frankreich
ein neues Vertriebsnetz aufgebaut.

Die Familie Feldhaus ist sicher, vor allem mit dem
Ausbau der Klinkerriemchenproduktion, die richtigen
Weichen fir die Zukunft gestellt zu haben: Besonders
in Verbindung mit dem Warmedammverbundsystem
werden Klinkerriemchen in den néchsten Jahrzehnten
eine wichtige Rolle spielen.

Und das nicht nur in Europa: Ein Projekt, das jetzt
schon in Angriff genommen wurde, ist die Auswei-
tung des Exports in die USA. So hat Feldhaus fir den
Neubau des John Hopkins Medical Centre in
Baltimore/Maryland rund 25.000 m? Riemchen
geliefert. Hierfir wurde eigens ein in den USA

Riemchen fir USA,
in Charlotte, North Carolina,
Klinkerriemchen K387

ubliches Riemchen-Format in die eigene Produktion
aufgenommen und die Maschinen dementsprechend
umgerustet.

Und wer weif3, vielleicht sind es auch die Nachkom-
men der vielen Amerika-Auswanderer aus Bad Laer,
die demnachst mit den Klinkerriemchen von Feldhaus
wieder ein Stick ihrer verlassenen Heimat in den
Handen halten.
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Weitere Beispiele fir gelungene
Architektur in Verbindung mit
Feldhaus Klinkerprodukten
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So entstehen unsere Klinker

Teil der Belegschaft Feldhaus

80

Ein Rundgang durch das Unternehmen Feldhaus

Ein Unternehmen steht und fallt mit seinen Mitarbei-
terinnen und Mitarbeitern. Und so verdankt auch
Feldhaus seine 150-jchrige Erfolgsgeschichte in
erster Linie seinem hoch qualifizierten und engagier-
ten Team, das dem Unternehmen mit grof3er Einsatz-
bereitschaft, viel Kreativitat und Loyalitat zur Seite
steht.

Damit Sie erfahren, wer bei Feldhaus die Faden in
der Hand halt, laden wir Sie jetzt zu einem Spazier-
gang durch das Unternehmen ein. Auf den folgenden
Seiten erhalten Sie Einblick in alle Abteilungen,
lernen das Feldhaus-Team kennen und kénnen gleich-
zeitig den Weg des Rohstoffes Ton hin zum fertigen
Produkt verfolgen.

Belegschaft Werther



150 Jahre Feldhaus Klinker

== Der Abbau des Tones

Am Anfang steht die Gewinnung des Rohstoffes fir
die Verblendklinker, Pflasterklinker und Riemchen. Aus
den finf Gruben der Firma Feldhaus wird der Ton
Uber Tage in zwei bis zu zehn Metern Tiefe abgebaut
und per LKW in die Werke in Bad Laer oder Werther
transportiert. In der ndheren Osnabriicker Region
(Herford, Raum Biinde) iberwiegen rotbrennender
Schieferton und Lehm. Weif3- und gelbbrennende
Tone aus dem Westerwald ergénzen die vor Ort
abgebauten Rohstoffe und sorgen fir die groBBe
Bandbreite an Farben bei den FeldhausKlinkern.

Grube Hiillhorst

Insgesamt zwei fest angestellte Baumaschinenfihrer In der Tongrube: Ralf Wilimczyk, Siegfried Pefers [Aushilfe],
und eine Aushilfe garantieren, dass immer geniigend Jirgen Kluge

Rohmaterial angeliefert wird und die Ofen nie still
stehen.

In der groBen Tonlagerhalle auf dem Werksgelande
werden die verschiedenen Tone zundchst zwischenge-
lagert, bevor sie nach speziellen Rezepturen gemischt
werden. Dies ist nétig, um eine gleichbleibende
Qualitat der Endprodukte zu gewdhrleisten. Die zu
fetten Tone werden mit Sand abgemagert. So kdnnen
Materialunterschiede in den verschiedenen Schich-
ten der Grube ausgeglichen werden. Es entsteht ein
Ton mit gleichmaBigen Rohstoffeigenschaften. Die
Mitarbeiter Frank Hehemann, Wilhelm Driiker, Jakob
Ritter und Thomas Maibaum haben die Kontrolle Gber

die Vorgange in der Tonlager- und Aufbereitungshalle.
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mm Die Aufbereitung des Tones

Anschlieffend wird das Rohmaterial aus dem Be-
schicker Uber Transportbander zum Kollergang
transportiert. Hier wird der Ton auf die gewinsch-
te Korngréfle zerkleinert. Gleichzeitig sortieren
Maschinen unerwiinschte Fremdkérper wie Steine
und Mefallteile aus. Im Kollergang und dem sich
daran anschliefenden Vorwalzwerk sowie einem
zweiten Feinwalzwerk erhalt der Ton nach und nach
eine Korngréfie von ca. 1 mm. Gleichzeitig wird
Feuchtigkeit zugesetzt, bis das Rohmaterial einen
Feuchtigkeitsgehalt von 16-18 Prozent erreicht hat Sorgfdiltig analysiert und verwaltet Frank Hehemann
und formbar ist. alle Rezepturen

Thomas Maibaum

Jakob Ritter Wilhelm Driker Tonlager-/Aufbereitungshalle friher
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Kollergang heute

Der Gang des Tones durch die verschiedenen Walzen
wird permanent von den Mitarbeitern der Aufberei-
tung kontrolliert und dokumentiert, so dass ein
reibungsloser Ablauf garantiert ist.

Immer wieder Uberprifen die Mitarbeiter auch die
Zusammensetzung des Rohmaterials und messen
die Restfeuchtigkeit, eine wesentliche Vorausset-
zung fur gleichbleibende Spitzenqualitat bei den
Endprodukten.

Feinwalzwerk heute

Kollergang friher
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Der alte Siebrundbeschicker wirkt

durch die Lackierung von Ulrich
Kolwe wie neu
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Eugen Kober (Maschinenfihre

Alexander Schénfeld (Maschinenfihrer), Gerald Maljutin (Absetzer), Felician Rosca-Kréimer (Maschinenfihrer)
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m Das Formen

Nach einer Zwischenlagerungszeit von ein bis zwei
Tagen im Kastenbeschicker kann das Rohmaterial
gepresst bzw. geformt werden. Dazu wird zunéchst

das Material Gber Transportbénder zum Siebrundbe-

schicker befordert, hier weiter zerkleinert, teilweise
Zuschlagsstoffe beigemischt und ausgedreht. Im
nachsten Arbeitsgang wird der aufbereitete Ton

durch die Vakuum-Schneckenpresse zum Pressenaus-

gang getrieben und in Strangform herausgedriickt.
Am Pressenausgang befindet sich das Mundstiick,
das dem Ziegelrohling seine endgiltige Form gibt.
Der Abschneider bzw. die Schneidharfen trennen
den Tonbatzen in die jeweiligen Formate. Sie variie-
ren je nach der spater gewinschten Ziegelform.

Im Klinkerriemchenwerk erfolgt die Herstellung der
Riemchen ohne Kernsatze in den Mundsticken.
Die Tonbatzen werden auf die erforderliche Grofe
zurechtgeschnitten, wenn sie aus der Strangpresse
kommen. Bei der Herstellung von Winkelriemchen
hat Feldhaus eine ganz neue Methode entwickelt.
Statt diese wie Ublich auf einem Tragerstein mit
Sollbruchstelle zu produzieren, wird der Ton direkt
in die bendtigte Winkelform gepresst. So kénnen
mit der gleichen Menge Ton nun fast sechs Mal so
viele Winkelriemchen wie mit dem herkémmlichen
Verfahren produziert werden. Mit der Formgebung
ist die Vorbereitung der Rohlinge jedoch noch nicht
abgeschlossen: Je nach Sorte erhalten die Klinker
und Riemchen eine glatte Oberflache oder werden

zusdtzlich besandet. Eine strukturierte Walze kann
verschiedene Narbungen aufbringen.

Die Schneidharfe teilt den geformten Strang nun in
die einzelnen Ziegelrohlinge. Die Maschinenfihrer
haben hier eine gro3e Sorgfaltspflicht. lhnen obliegt
der beschriebene, komplette Prozess vom Tonbatzen
Uber die Formgebung bis zum fertig genarbten bzw.
besandeten Rohling. Da die Ziegelmasse bei den
Trocken- und Brennvorgéngen schwindet, ist der
Ziegelrohling gréfer als das spatere Ziegelformat.
Das Schwindmaf3 wird im Voraus berechnet. Es hangt
von der Art des Rohstoffes und seiner Konsistenz ab.
Standige Qualitatskontrollen durch die Keramik-
Ingenieure garantieren reproduzierbare Farben,

hohe MaB3genauigkeit und farblich genau zueinander
passende Klinker, Klinker- und Winkelriemchen.

Ali Ince (Maschinenfihrer Sonderformpresse)

Alex Chineke Timothy

(Maschinenfihrer)

Adrian loan (Maschinenfihrer)
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Kurz-Interview

Helmut Hellermann

Fehleriberprifung an der
Cleichstromanlage
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Im Gespréach mit...

Helmut Hellermann

Der gelernte Elektroinstallateur begann 1975 als
Betriebselekiriker bei Feldhaus, heute ist er fiir den
Produktionsbereich im Klinkerriemchenwerk
verantwortlich.

Sie sind — wie viele Mitarbeiter — schon sehr lange im
Unternehmen, was macht die Arbeit so interessant?

Feldhaus hat immer den Schritf nach vorn gewagt und
stéindig neue Produkte, aber auch Herstellungstechniken
erprobt. Das lésst gar keine Routine aufkommen.

Die Mitarbeiter sind gefragt, permanent Ideen und
Problemlésungen zu finden. Beispielsweise haben

wir auf Anfragen eines Kunden aus den USA fiir den
amerikanischen Markt vier Riemchenformate, darunter auch
ein besonders groBes Format (295x90x14 mm), in unser
Programm aufgenommen. Es ist immer wieder spannend,
diese Entwicklungen zu begleiten und daran mitzuwirken,
den speziellen Anforderungen der Kunden gerecht zu
werden.

Wenn Sie zurickblicken, wie kam Feldhaus zu seiner
heutigen Bedeutung?

Es sind vor allem die enormen Weiterentwicklungen im
Maschinenpark, aber auch in der Sortenvielfalt, die das
Unternehmen vorangebracht haben. Man ist nie stehen
geblieben, hat weiter investiert, und was sehr wichtig
ist, hat in enger Zusammenarbeit mit den Kunden neue
Produkte entwickelt.

Was schéitzen die Kunden lhrer Meinung nach besonders
an Feldhaus?

,Es gibt immer wieder neue Herausforderungen.”

Natiirlich erst einmal die Qualitét unserer Produkte. Wir
stellen ein Naturprodukt her, das gleichzeitig héchsten
Anforderungen gerecht werden muss, was Maf3genauigkeit
und Farbgebung angeht. Und das kénnen wir leisten.
Unsere Kunden halten uns die Treue, sie wissen, dass sie
sich auf unsere Produkte verlassen kénnen. Wichtig ist auch
der rege Austausch mit den Kunden, der auch mal bei
einem FuBballturnier oder einem Essen stattfinden kann.
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Wilfried Temme an der

Standbohrmaschine

Wilfried Temme (Schlosser), Heinrich Godlt (Werkstattleiter, Schlosser), Bernd Laermann (Schlosser), Giinter Stiegemann (Schlosser),
Heinrich Harenbrock (Schlosser)

mm Die Werkstatt

Und wenn einmal etwas nicht so lauft wie geplant,
eine Presse defekt ist oder umgeristet werden muss
Dann sind die Schlosser aus der Werkstatt gefragt.
Hier arbeiten Profis mit langjahriger Erfahrung und
viel Know-how, die alle Maschinen und Vorrichtungen
des Werkes in- und auswendig kennen. Unter Leitung

von Heinrich Godt sind sie immer dann zur Stelle, Bei der Entwicklung am Besandungssystem fur eine staubfreie
wenn etwas zu schrauben oder zu reparieren ist. Besandung

Schlosser bei Arbeiten an der
Klinkerriemchen-Presse |l
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Tunnelofen und Vorwérmer im
Riemchenwerk

Warmluftleitungen fiir
Weirmeriickgewinnung

Absauganlage fiir Tunnelofen-
wagen im Riemchenwerk
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Llevent Abik (Schiebebihnenfahrer) vor den Trockenkammern

mm Das Trocknen

Bevor die Ziegelrohlinge im Ofen gebrannt werden,
missen sie langsam vorgetrocknet werden. Dazu
werden sie auf Latten in das Speichergerist gestapelt
und von dort mit der Schiebebihne in die Trocken-

kammern gefahren. Damit der Rohling in der Aufheiz-

zone im Ofen nicht zerstdrt wird, muss er in einem
aufwendigen Verfahren quasi von innen nach auflen
getrocknet werden. Dieses Trocknungsverfahren

erreicht man, indem der Rohling in einer Trocknungs-
kurve mit 100 % Luftfeuchtigkeit und einer Anfang-
stemperatur von 35-40° C beginnend erwarmt wird
und bis zum Schluss eine Temperatur von 100° C

bei 0 % Luftfeuchtigkeit erreicht. Dieser Prozess wird
vollautomatisch durch die Trocknungskurve gesteuert,
so dass entsprechend die Nassluftklappen zu und die
HeiBluftklappen aufgefahren werden.

Der Rohling hatte zuvor einen Feuchtigkeitsgehalt von
18 %. Nach der Trocknung nennt er sich Trocken-
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rohling und hat eine Restfeuchte von 0,5 - 1,5 %.
Die entweichende Feuchtigkeit wird als Schwindung
bezeichnet. Dieser Prozess erstreckt sich Gber einen
Zeitraum von 30-48 Stunden. Nach der Trocknungs-
phase werden die Trockenrohlinge ebenfalls

wieder per Schiebebihne herausgefahren und per
Setzanlage auf den Tunnelofenwagen gesetzt.

Die Klinker- und Winkelriemchen werden nicht

nach dem konventionellen Trocknungsverfahren

auf den Brand vorbereitet, statt dessen kommt das
bei Feldhaus entwickelte , Sandwich-Verfahren”

bei dem Nass-Setzverfahren zur Anwendung. Bei
diesem Verfahren werden die Klinkerriemchen direkt
auf den Tunnelofenwagen gesetzt und durchlaufen
einen Vorwdrmer, in dem die Riemchen in gleicher

Weise wie in der Trockenkammer getrocknet werden.

AnschlieBend fahren sie durch den Tunnelofen.

Setzanlage im Klinkerriemchenwerk

Waldemar Semke jun. (Absetzer), Eugen Semke
(Maschinenfihrer)
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Horst-Dieter Wolf (Elektronik-
Ingenieur), Karl-Heinz Thele
(Betriebsleiter), Dietmar Klein
[Produktmanager)

Karl-Heinz Thele bei der
Endkontrolle
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== Der Brand

Die Ofenwagen durchlaufen nun im Tunnelofen die
Vorwdrme-, Brenn- und Kishlzone. Dabei erreicht der
Garbrand in allen Ofen (Klinkerwerk, Werther und

Riemchenwerk) Temperaturen von 900° bis 1200° C.

Im Riemchenwerk steuert eine Hightech EDV-Ofenan-
lage den Brennvorgang je nach Klinker- oder
Riemchenart. Jede Sorte hat ihre eigene Brennkurve,
die vollautomatisch gesteuert wird. Das bedeutet,
dass die Wagen wahrend des ganzen Brennpro-
zesses Uberwacht werden. Diese vollautomatische
Steuerung, die es auch im Werk Werther gibt, ist
eine der modernsten der Welt.

Jens Wellmeyer, HorstDieter Wolf, KarlHeinz Thele, Dietmar
Klein, Harald Sudhues

Dagegen werden die Ofenwagen im Klinkerwerk
noch konventionell gesteuert: Die Schubzeitenre-
gelung und die Temperatureinstellungen erfolgen
automatisch, missen aber je nach Sorte noch
teilweise per Hand umgestellt werden. Die in diesem
Bereich tatigen Mitarbeiter Gberlassen nichts dem
Zufall und sorgen fir den korrekten Brennvorgang
und die hohe Qualitat der Endprodukte.

Nachts ist immer ein Nachtwdchter im Einsatz,

so dass im Falle einer Stérung sofort eingegriffen
und das Problem behoben werden kann. Ubrigens
nennen sich die Nachtwachter in Ziegelwerken nach
alter Tradition noch heute ,Brenner”.

|,.'-u= s

e S e

Nachtwiéichter: Boris laane, Alexander Bissing,
Johannes Ritter



Kurz-Interview

Im Gespréach mit....

Karl-Heinz Thele, Betriebsleiter

Der gelernte Tischler und Energieanlagenelekirotechniker
arbeitet seit 1972 bei Feldhaus und ist Betriebsleiter fir
die gesamten Anlagen des Unternehmens.

Was schatzen Sie besonders an Ihrer Arbeit bei Feldhaus?

In erster Linie die Vielseitigkeit der Tdtigkeitsbereiche und
das absolute Vertrauven der Familie Feldhaus, was die
eigenstéindige Arbeit betrifft. Ohne dieses Vertraven in die
Mitarbeiter wéren keine neven Entwicklungen und Projekte
méglich gewesen. Immer wieder war die Geschéftsleitung
bereit, das Risiko auf sich zu nehmen und in die Entwicklung
neuer Produktionsweisen und Produkfe zu investieren, was
sich letztendlich ja auch ausgezahlt hat.

In der Ofenzentrale | im Klinkerwerk

,Eigenstdndiges Arbeiten wird geschétzt.”

Was macht lhrer Meinung nach den Erfolg des
Unternehmens aus?

Die Entwicklung des Klinkerriemchens in den 1980er
Jahren und die Optimierung der hierfur nétigen
Produktionsanlagen sind meiner Meinung nach wesentliche
Erfolgsfaktoren fiir Feldhaus. Auf diesem Markt ist Feldhaus
weltweit fiihrend geworden.

Was hat sich bei Feldhaus im Laufe Ihrer Tétigkeit am
grundlegendsten gewandelt?

Als ich hier anfing, gab es, drastisch formuliert, noch nicht
mal einen Bleistift, es gab kein eigenes Birogebdude,
keine Telefonverbindung zum Betrieb und vor allem kein
technisches Versténdnis fur den Produkfionsablauf. Diese
Dinge wurden dann ja im laufe der Jahre optimiert, so
dass aus der im landwirtschafflichen Bereich verhafteten
Ziegelbrennerei ein modernes Hightech-Unfernehmen
werden konnte.

Formsteine mit Engobe aus dem Laborofen

Karl-Heinz Thele

Férderprojekt Buchtitel:
Entwicklung eines Verfahrens zur
Herstellung von Winkelriemchen
ohne Tragerstein”
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Christoph Brune

[Keramik-Ingenieur)
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mm Die Qualitétsiberwachung und
Entwicklung

Wahrend des Produktionsprozesses erfolgt eine
permanente Produktiberwachung. Die Qualitat der
Rohstoffe und spater der gebrannten Ziegel wird
immer wieder kontrolliert, so dass bei Problemen
sofort eingeschritten werden kann.

Eine wichtige Rolle spielt dabei das Labor, in dem
Giteschutzprifungen durchgefihrt werden. Durch
den Brand hat das aus natiirlichem Ton bestehende
Ziegelprodukt seine endgiltige Form und Farbe
erhalten. Seine besonderen Eigenschaften - die
geringe Wasseraufnahme bis 6 % und die Scherben-
rohdichte von mindestens 1,9 kg/dm® werden
einer Druckfestigkeitsklasse zugeordnet. Obwohl
der Klinker dicht gebrannt ist, hat er dennoch eine
Kapillarwirkung. Die Kapillare nehmen Wasser auf
und geben es wieder ab. Diese Wasserdiffusionsfa-

higkeit ist entscheidend fir den Wandaufbau und alle

Witterungseinflisse.

Die QualitatsmaBstabe werden in der DIN-Norm
festgelegt. Feldhaus-Klinker entsprechen der DIN
105, Klinkerriemchen der DIN 105 sowie DIN EN
771-1 (Europgische Norm) und Pflasterklinker der
DIN EN 1344. Ergebnisse der werkseigenen Produk-
tionskontrollen werden durch den Giteschutz Ziegel
Nordwest e. V. fremdijberwacht, dabei fihrt der
Giteschutz zusatzlich noch eigene Kontrollen durch.

Das Produkt-Zertifikat bescheinigt, dass das Unterneh-

men das CE-Zeichen und das Produktqualitétszeichen
fir die Produkte verwenden darf und die Eigenpri-
fungen durchgefihrt hat. Uberwachungsberichte und
Prifungszeugnisse geben zusatzlich Auskunft Gber die
Prifergebnisse der MaBe, Klassen, Frostbestandigkeit
und Wasseraufnahme; bei Pflasterklinkern werden
auBerdem Biegebruchlast, Abriebwiderstand, Gleit-
und Rutschwiderstand geprift.

Mit Hilfe des Laborofens werden stdndig neue Klinker-
und Riemchensorten entwickelt. Im kleinen Brennofen
werden Produkte getestet und mit Oberfléchenbe-
handlungen experimentiert. Brennpl&ttchen von neuen
Tonen geben Aufschluss Gber Farbe und Schwindungs-

verhalten.

Karl-Heinz Thele, Dietmar Klein, Harald Sudhues
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Absefzon/age Klinkerwerk

== Die Verpackung

In beiden Werken wird die gebrannte Ware mit
einer Absetzanlage von den Tunnelofenwagen
abgenommen. Im Klinkerwerk luft die vollautoma-
tische Absetz- und Sortieranlage, die die Sorten nach
vorgegebenen Mischverhdltnissen absetzt.

Wenn die Klinker und Riemchen fertig gebrannt und
abgekihlt sind, fihren Mitarbeiter mit groBer Sorgfalt
die Endkontrolle durch. Im Riemchenwerk werden die
Klinkerriemchen gegeneinander geschlagen, um zu
horen, ob Kihlrisse entstanden sind.

Frither: Absetzer bei der
Arbeit per Hand

r/ch Kolwe, Vikior [ongof Cotilieb Marz

Wenn sie klingen, weif3 man, dass sie ,zum

guten Ton gehdren”. AnschlieBend werden die
Endprodukte verpackt. Die Klinker erhalten automao-
tisch eine Folienverpackung, die die gesamte Palette
umschlieBt, sowie einen Beipackzettel, der Sorte,
Stickzahl, Chargen-Nr. und Datum verzeichnet. Die
schmalen und empfindlicheren Riemchen und Winkel-
riemchen werden zuvor in Handarbeit in Kartons
gepackt.
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Absetzer: Arturas Oster,
Wolfgang Becker, Sergej Trifonov,
Vladimir Chalamendik, Alexander
Wirt, Juri Gaab, Schukribek

Salimov und leiharbeiter

Paulo Jorge Teixeira lopes
(Vorarbeiter)
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= Die Kommissionierung

An dieser Stelle des Produktionsprozesses beginnt die
Kommissionierung: Individuelle Kleinmengen werden
zusammengestellt und abgepackt. Dabei muss die
Staplerfahrer-Mannschaft nicht nur die Fahrzeuge
be- und entladen, sondern auch den Uberblick iiber
den Lagerplatz behalten und ebenfalls kommissio-
nieren. 2007 wurde der Lagerplatz systematisch in
Zonen eingeteilt. Eine spezielle Software garantiert
die korrekte Chargen- und Lagerverwaltung. In
diesem Bereich wird eng mit der Verkaufsmannschaft
zusammengearbeitet, um die Produkte passend
zusammenzustellen.

Markus Reckfort, Eduard Koch, Alexander langolf (Aushilfe)

Mesut Ince (logistiker), Staplerfahrer: Eduard Koch, Christian
Dodlthage, Ulrich Gramann, Markus Reckfort

Grzegorz Kuta beim Kommissionieren



Kurz-Interview

Im Gesprdch mit...
Jennifer Wolf, Verkauf

Die gelernte Industriekauffrau ist seit 2004 im Verkauf
des Unternehmens beschaftigt

Wie sind Sie zu Feldhaus gekommen?

Ich habe vorher bei einem grofien Zementhersteller meine
Ausbildung absolviert, komme also aus der Baubranche.
Die bei Feldhaus hergestellte Vielfalt an Tonziegeln sprach

mich besonders an, so dass ich mich hier beworben habe.

Was schétzen Sie besonders an lhrer Arbeit?

Wir haben eine sehr grofie Produktpalette, so dass ich
gezielt auf alle Kundenwiinsche eingehen kann. Dabei ist
mir die Arbeit mit Menschen und die Néihe zum Kunden
besonders wichtig. Und wir kénnen natirlich sehr schéne
Referenzobijekte prcisentieren.

Wir verkaufen einfach ein schénes Produkt.”

Welchen Vorzug der Feldhaus-Produkte vermitteln Sie
besonders gerne?

Der Vorteil ist die Langlebigkeit der Klinker und
Klinkerriemchen. Wir verkaufen ein disthetisch sehr
ansprechendes und qualitativ hochwertiges Produkt, das
auch in 20 Jahren noch gut aussieht.

Welche Méglichkeiten bietet ein Traditionsunternehmen
jingeren Mitarbeitern?

Wir haben ein sehr gutes Team. Alle gehen sehr
freundschaftlich miteinander um und man wird

gleich in die Gruppe integriert. Der enge Kontakt zu
den anderen Abteilungen und zur Geschdftsleitung
ermdglicht von Anfang an einen guten Einblick in alle
Unternehmensabldufe.

Jennifer Wolf
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mm Die Werkstatt fir die Musterkollektionen

Damit Handler und Kunden sich vorstellen kénnen,
wie die Feldhaus-Klinker am Gebdude wirken, stellen
insgesamt sieben Mitarbeiter in der Musterwerkstatt
standig neue Musterkollektionen her. Dabei werden
auch Sondermafe und Sonderanfertigungen wie
Sdulen sowie Verbdande und Fugenfarben beriick-
sichtigt. Um Tafeln mit Verblendklinkern herzustellen,
missen die Klinker zundchst gesagt werden. Ebenfalls
werden hier die Klinkerriemchen-Displays bestickt
sowie die Klinkerriemchen-Musterkartons verpackt.

Einzelne Handmuster werden per Paketdienst
versandt. Rund 4.600 Mustertafeln werden pro Jahr Erich Anselm, Heinz feldhaus, Herbert Leuschner,
gefertigt. Organisiert wird die Abteilung von Nicola
Feldhaus. Sie sorgt fir reibungslose Ablaufe und die
punktliche Auslieferung der Verkaufshilfen.

Heinz Feldhaus Viadlimir langolf

Wassili Wawilkin an der Séige Hermann Pefers
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Im Gespréch mit...

Hermann Peters, Leiter der Abteilung
Musterkollektion/Musterbau

Der gelernte Maurer ist seit 1986 fir den Bau der
Musterkollektionen zustandig.

Sie sind eigentlich Maurer. Wie kommt man da zu einem
Klinkerproduzenten?

Ich habe damals erst sechs Jahre auf dem Bau gearbeitet.
Als es in der Winterzeit keine Arbeit gab, brauchte

ich zur Uberbriickung eine neve Stelle. Und Feldhaus
suchfe seiner Zeit einen Fliesenleger fir das Erstellen

der Musterkollektionen. Da ich auch das Fliesenlegen
beherrsche, habe ich mich beworben und nach einer
Woche Probezeit bin ich geblieben.

Was sind |hre wichtigsten Tétigkeiten?

Wir erstellen die Musterplatten, auf denen die
verschiedenen Klinker- und Riemchensorten prasentiert
werden. Sie werden an den Baustofthandel und Architekten
geliefert. AuBerdem beantworten wir Kundenanfragen

und beraten beispielsweise, wenn jemand wissen méchte,
welche Mértelzusammenstellung verwendet werden muss.

Wie entwickelte sich lhre Arbeit im Laufe der Zeite

Die Arbeit an sich hat sich bis auf Neuerungen bei den
Materialien weniger veréndert. Aber es gab immer mehr
zu tun: Die ersten zehn Jahre habe ich allein gearbeitet und
inzwischen sind wir zu sechst in diesem Bereich fétig. Ein
Kollege ist zum Beispiel nur damit beschéftigt, an der Scige
die Klinker fir die Musterplaiten zu schneiden.

"

,Feldhaus bietet sichere Arbeitspléitze

Sie sind schon seit iiber 20 Jahren bei Feldhaus. Was
macht lhrer Meinung nach einen guten Arbeitsplatz aus?

Die eigenstdndige und vielseitige Arbeit, aber auch
die Zusammenarbeit mit den Kollegen. Wichtig ist
auBerdem, dass unsere Arbeit hier auch verninftig und
verldsslich bezahlt wird. Und das ist heute nicht immer
selbstverstandlich.

Hermann Peters
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Klinkerriemchen-Display

Klinkerriemchen-Musterkarton
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mm Die Verwaltung

Mit einem ,Anschreibebuch” auf dem Bauernhof der
Familie Feldhaus fing vor 150 Jahren alles an. Heute
arbeiten in der Verwaltung insgesamt 16 Mitarbeite-
rinnen und Mitarbeiter.

Langst sind die provisorischen Birordume Geschichte
und den Besucher empfangen moderne und grof3zi-
gige Biros in dem zweistdckigen Verwaltungsgebéu-
de. Das gute Betriebsklima zeigt sich auch wieder in
diesen Bereichen: Uber Jahrzehnte halten Mitarbeiter
der Firma Feldhaus die Treve. So auch Erika Schulze-
Becking, die anfanglich als Sekretarin und spater

als Leiterin der Finanzbuchhaltung Gber 40 Jahre im
Unternehmen beschaftigt war.
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Diana Gorecki

Heute arbeitet hier Ralf Conrad als Leiter der
Abteilung Rechnungswesen und Controlling. Von ihm
kommen viele wichtige Denkanstdfe fir Neuerungen
und Vorschlage fir ihre praktische Umsetzung. Er
genieBt das absolute Vertraven der Geschéftsleitung.
Unterstitzt wird er von Monika Hankers aus der Lohn-
und Finanzbuchhaltung.

Im Chef-Sekretariat ist auf die Kompetenz von
Diana Gorecki Verlass. Die allgemeine Verwaltung,
vorbereitende Buchungsaufgaben und Bewirtungen
obliegen den Mitarbeiterinnen Brigitte Hamm und
Daniela Eichler. Anika Sutméller leitet kompetent
die Telefon-Zentrale. Gleichzeitig ist sie zustandig
fir Fremdsprachenkorrespondenz sowie Prospekt-
und Musterversand. Florian Gersie unterstitzt Petra
Feldhaus im Bereich Marketing- und Offentlichkeits-
arbeit.

Florian Gersie, Anika Sutméller

Brigitte Hamm, Daniela Eichler
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Empfangsschein

Emplongeshein

Rechnung
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,Es ging sténdig bergauf.”

—

Erika Schulze-Becking an der ersten EDV-Anlage der

Firma Taylorix, Minster

Verkaufsbuch

Im Gespréch mit ...

Erika Schulze-Becking, Industriekauffrau,
bis 2005 Leitung der Finanzbuchhaltung

Uber 40 Jahre — von 1961 bis 2005 — hat Erika Schulze-
Becking den Aufstieg des Unternehmens begleitet.

Wie hat sich Ihre Tétigkeit im Laufe der Jahrzehnte
gewandelt?

Als ich anfing, war Feldhaus noch ein kleiner Betrieb,

es gab 30 gewerbliche Mitarbeiter, ich war die einzige
kaufméinnische Angestellte. Ich war fiir alle Bereiche

— Finkauf, Verkauf, Lohnbuchhaltung — verantwortlich,
mein Biro lag noch im Privathaus der Familie Feldhaus.
Erst nach sieben oder acht Jahren kam eine zweite Kraft
hinzu. Ich muss dazu sagen, dass ich drei Kinder habe, die
mich natiirlich dann auch ab und zu brauchten.

Das Schéne war, dass Feldhaus sich sténdig weiter-
entwickelte. Spdter war das Unternehmen so umfangreich,
dass ich vor allem Teile des Einkaufs ibernommen habe,
auBerdem war ich leiterin der Finanzbuchhaltung.

Was war lhnen bei lhrer Arbeit wichtig2

Vor allem die Selbstsicindigkeit und die gute Zusammenarbeit
mit der Familie Feldhaus. In einem mittelsténdischen Befrieb
gibt es kurze Entscheidungswege, man kann viele Dinge
schnell und unbirokratisch regeln.

Erinnern Sie sich noch an besondere Ereignisse?

Die Silvestertage waren immer besonders schén. Damals
wurde ja an Silvester noch gearbeitet und da hat die ganze
Firma immer zusammengesessen und ein bisschen gefeiert.
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== Der Vertrieb

Was produziert wird, muss natirlich auch verkauft
werden. Daher sind hoch qualifizierte und engagier-
te Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter im Vertrieb
unverzichtbar fir das Unternehmen. Seit 1980
besitzt Feldhaus hierfir eine eigene Abteilung mit
AuBlendienst. Hier tragt Andreas Koch seit vielen
Jahren zusammen mit der Geschaftsleitung die

Verantwortung. Er fihrt die Jahresgesprache mit den
Kunden, ist fir die EDV-Organisation zustandig und Andreas Koch
regelt alle behordlichen Angelegenheiten. Dieser

Arbeitsbereich wurde fir die Ziegeleien in den

letzten Jahren durch zahlreiche Auflagen wie der

Verpackungsverordnung, der Europdischen Normung,
dem Emissionsschutz und dem Klimaschutz erheblich
komplexer.

Andreas Koch ist fir die Produktbereiche Verblend-
klinker und Pflasterklinker verantwortlich. Den Bereich
Klinkerriemchen leitet Hubert Wethkamp. Insgesamt
sind neun AuBBendienstmitarbeiter fir das Unterneh-
men tatig, wobei sieben Mitarbeiter ausschlieBlich
_ . - for den deutschen Markt zustandig sind, zwei weitere
' bearbeiten die auslandischen Kundenkontakte. Die

| Mitarbeiter im Vertriebsinnendienst sind jeweils fir ein

- N | Pt ( eigenes Kundengebiet verantwortlich.

— L Zum Vertrieb gehéren auch die Schulungen und Nicola Feldhaus
Michael GroBe Bérger, Giinter Seelhéfer Prasentationen fiir Baustoffhéndler, Bauunternehmer
und Mitarbeiter. Seit 2002 profitieren die Teilnehmer
von den neuen Konferenzraumen samt Medienanlage.
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Besuch aus Moskau

NBS FuBballturnier
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,Manchmal werden Geschéftspartner zu Freunden.”

Im Gespréch mit...

Hubert Wethkamp, Leiter Vertrieb

Der Betriebswirt arbeitet seit 20 Jahren bei
Feldhaus. Heute leitet er im Vertriebsinnendienst
den Produktionsbereich Klinkerriemchen und ist
verantwortlich fir die Produktionsplanung sowie alle
Grof3kunden im In- und Ausland.

Wie haben sich lhre Aufgaben im Vertrieb seit Ihrer
Anfangszeit bei Feldhaus gedndert?

Als ich damals im Verkauf angefangen habe, standen
die Verblend- und Plaster-Klinker im Vordergrund.
Klinkerriemchen hatten noch keinen so hohen Stellenwert.
Das dnderte sich Mitte der 1990er Jahre. Aufgrund
steigender Nachfrage und durch Auslandskontakte haben
wir gemerkt, dass Klinkerriemchen ein wichtiger Markt
werden kénnen und entsprechend reagiert. Heute gibt es
innerhalb des Vertriebs eine spezielle Auslandsabteilung.
Hier werden u. a. kunden- bzw. Iéinderspezifische

Fragestellungen gemeinsam mit der Technik diskutiert und
Lssungen erarbeitet.

Was ist der Vorteil der Klinkerriemchen?

Sie sind sehr vielseitig einsetzbar. In Verbindung mit
einem Warmedédmmverbundsystem sind sie ein wichtiges
Baumaterial bei der Gebdudesanierung und Renovierung,
aber auch im Neubaubereich. Und was man auch nicht
vergessen darf: Ihr geringes Gewicht im Vergleich zum
Verblendklinker wirkt sich positiv auf die Transportkosten
aus, was wiederum vorteilhaft ist fir den Export.

Gibt es Ereignisse bei Feldhaus, an die Sie sich gerne
erinnern?

Wichtig ist uns immer der persénliche Kontakt zu unseren
Kunden und Vertriebsparinern. Zum néheren Kennenlernen
haben wir in der Vergangenheit FuBballturniere veransialtet,
an die ich geme zuriick denke. Ganz aktuell ist ein
FuBballvergleich aus dem letzten Jahr: Anléisslich der
FuBball-\\VWM haben wir die zehnjchrige Partnerschaft mit
unserem englischen Vertriebspartner mit einem FuBballmaich
gefeiert. Dariiber hinaus gibt es viele Begegnungen,
Eindriicke und Erfahrungen, die bleibend sind, aber hier
nicht alle aufgefiihrt werden kénnen.

Was schatzen Sie besonders am Unternehmen Feldhaus?

Wir haben ein sehr gutes Befriebsklima. Feldhaus ist ein
Familienunternehmen mit iberschaubaren Strukiuren und so
arbeiten alle eng zusammen. Hinzu kommt, dass Kreativitcit
und eigenstandiges Arbeiten von der Geschdiffsleitung
geschditzt und geférdert werden.
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mm Die Musterausstellung

Seit 2006 présentiert Feldhaus auf dem Gelénde

vor dem Verwaltungsgebdude einen rund 800
Quadratmeter groflen Mustergarten. Er umfasst

eine Pflasterausstellung sowie mehrere Pavillons fir
Verblendklinker und Klinkerriemchen. Fiir detailliertere
Informationen steht ein Info-Ziegelhaus zur Verfigung,
das mit vielen Formsteintypen zur Veranschaulichung
gebaut wurde. Eingebettet sind die Produktbeispiele

in eine reizvolle Gartenarchitektur mit Rasenfléchen,
Kies, Pflanzen, Blumen und Wasserspielen. Zahlreiche
Mustertafeln demonstrieren die Wirkung von
Klinkerwéinden besonders gut. Verlegetechniken wie
Fischgrét oder Léuferverband sowie Rasenlochklinker
mit unterschiedlichen Befiillungen zeigen die
zahlreichen Gestaltungsméglichkeiten, die die
Pflasterklinker bieten. Doch den Mustergarten sehen
Sie sich bei einem Besuch am besten einmal selbst an...

Impressionen aus dem
Mustergarten
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